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SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO
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FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n. 62.812.953/0001-01,

neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). SERGIO LUIZ LEITE;SIND DOS TRAB NAS

IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-52, neste ato

representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER] PACHECO;

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-

07, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER] PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS,FARMACEUTICAS E DA

FABRICACAO DE ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-

SP, CNPJ n. 51.106.565/0001-99, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE

ROBERTO DA CUNHA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS E, CNPJ

n. 56.984.347/0001-70, neste ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR

ALBIERI PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE BAURU E REGIAO, CNPJ n. /)/7/
59.992.990/0001-34, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). EDSON DIAS

BICALHO;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARM DE BOTUCATU E REGIAQ, CNPJ n. 54.710.215/0001-

25, neste ato representado(a) por seu Tesoureiro, Sr(a). JOSE CICERO DE MEDEIROS;

SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 59.030.080/0001-

70, neste ato representado(a) por seu Diretor, Sr(a). ANTONIO MOACIR NASCIMENTO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL QUIMICAS E
ATIVIDADES CONEXAS E SIMILARES DE GUAIRA E REGIAO, CNPJ n. 60.256.104/0001-93, neste

ato representado(a) por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER] PACHECO;

SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATA, CNPJ n. 48.554.976/0001-32,

neste ato representado(a) Por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO; %\\
SINDICATO TRAB IND QUIMICAS » FARMACEUTICAS | ABRASIVOS, CNPJ n. 51.260.107/0001-00, C\j o~

neste ato representado(a) por seu Vice-Presidente, Sr(a). ANTONIO CORTEZ MORAIS;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO, CNPJ n.

54.711.148/0001-63, neste ato representado(a) por seu Secretario Geral, Sr(a). PLINIO :
ENRIQUE SANFELICE;

SIND TRAB INDS QUIM FARM EMAT PLAST ITAPEC SERRA REGIAQ, CNPJ n. 96.495.478/0001-09,

neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE ROBERTO DA SILVA; ‘
SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS INDS,SABAO,VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLAST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAQ, CNPJ n. \
50.125.335/0001-04, neste ato representado(a) por seu Diretor, Sr(a). BONIFACIO FERREIRA

DA SILVA;

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E

AMPARO, CNPJ n, 59.006.890/0001-91, neste ato representado(a) por seu Diretor, Sr(a).

JOAO DONIZET!I SCABOLI;

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51 .784.676/0001-54,

neste ato representado(a) Por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA
FABR.DO ALCOOL DE MARILIA E REGIAO, CNPJ n. 59.991.471 /0001-51, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MAURILIO PEREIRA ALVIM;

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO, CNPJ n. 00.631.182/0001-07,
neste ato representado(a) Por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB STOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n.
51.678.969/0001-57, neste ato representado(a) Por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI
PACHECO;
B JND.L.C.MAT.E.A.C.A., CNPJ n. 59.620.567/0001-03, neste ato [epresentado(a)CF
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por seu Presidente, Sr{a). ORLANDO CARBON]I FILHO;
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPEI POTIM E APARECIDA, CNPJ n. 04.842.370/0001-27,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). SEBASTIAO DE MELO NETO;

SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n. 57.505.851/0001-03, neste ato

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS,FARMACEUTIC E
AFINS DE SAO JOAO DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.115/0001-57, neste ato representado(a)

por seu Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIERI PACHECO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE SJRPR, CNPJ n. 56.355.696/0001-23, neste ato representado(a) por seu
Procurador, Sr(a). AMILCAR ALBIER] PACHECO;

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAO., CNPJ n. 60.113.222/0001-42, neste

ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). CARLOS ALBERTO DOS SANTOS;
STI.Q.F.M.P.A.F.R.P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAO, CNPJ n, 67.359.398/0001-28, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JURANDIR PEDRO DE SOUZA; //%
E

SIND DA INDUSTRIA DE MATERIAL PLASTICO DO ESTADO DE § P, CNPJ n. 62.506.175/0001-22,
neste ato répresentado(a) por seu Procurador, Sr(a). JOSE ROBERTO SQUINELLO;

celebram a presente CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO, estipulando as condigdes de
trabalho previstas nas clausulas seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - VIGENCIA E DATA-BASE
As partes fixam a vigéncia da presente Convencao Coletiva de Trabalho no periodo de 26 de
setembro de 2012 a 25 de setembro de 2013 e 3 data-base da Categoria em 1° de novembro,

CLAUSULA SEGUNDA - ABRANGENCIA
A presente Convencao Coletiva de Trabalho abran
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Reginopolis/SP, Registro/SP, Restinga/sSP, Ribeira/SP, Ribeirio Boni;o/SP, Ribeirdo
Branco/SP, Ribeirdo Corrente/SP, Ribeirao do Sul/SP, Ribeirao dos Indios/SP, Ribeirdo
Grande/SP, Ribeirdo Preto/SP, Rifaina/SP, Rincao/sp, Rinépolis/SP, Rio Claro/SP, Rio das

Contrato de Trabalho - Admissao, Demissdo, Modalidades
Mao-de-Obra Jovem

CLAUSULA TERCEIRA - DA PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR

Fica expressamente proibido o trabalho de menores na operacao com maquinas injetoras.

Paragrafo Unico - Exclui-se da presente clausula o trabalho do menor aprendiz, quando
submetido a processo formal de treinamento, definido em lei.

Saude e Seguranca do Trabalhador
Equipamentos de Seguranca
CLAUSULA QUARTA - DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

As industrias de transformaciao do SETOR PLASTICO, usudrias de maquinas injetoras de
plastico, comprometem-se a instalar, quando desprovidas, dispositivos de seguranca, de
modo a impedir a exposicao do operador a riscos, para evitar acidentes, conforme
especificado no Anexo | - "Requisitos de Seguranca para Maquinas Injetoras de Plastico” e
Desenho da Maquina Injetora, seus componentes e dispositivos de protecao, que sio partes
integrantes desta convencao. (:15 7
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Paragrafo Unico - A CPN, fixara para as empresas, os prazos para a adequacio das magquinas
injetoras, quando novas exigéncias de dispositivos e protecées venham a ser definidas pela
mesma.

Manutencio de Maquinas e Equipamentos
CLAUSULA QUINTA - DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS

As empresas transformadoras de material plastico, ao adquirirem ou venderem maquinas
injetoras, novas, importadas ou usadas, deverdo observar a existéncia, nas mesmas, dos
dispositivos e das protecoes previstos no Anexo |.

Paragrafo Unico - 0 Ministério do Trabalho e Emprego, na condicao de interveniente, se
compromete junto aos signatarios, elaborar Normas e Portarias para exigibilidade do
cumprimento da presente clausula.

CIPA - composigso, eleicdo, atribuigdes, garantias aos cipeiros
CLAUSULA SEXTA - DA ATRIBUICAO DA CIPA
As CIPAs deverao desempenhar o papel de ligacao entre o local de trabalho e a CPN.

Paragrafo Unico - As empresas garantirao as CJPAs:

a) acesso ao Registros das Maquinas Injetoras, manuais, laudos, avaliacées e demais
documentos referentes a maquina;

b) condi¢ées para checagem periédica dos itens previstos nesse acordo, através de critérios
estabelecidos pela CPN, conforme Anexos I e I, que ficam fazendo parte desta Convencao.

Treinamento para Prevencdo de Acidentes e Doencas do Trabatho

CLAUSULA SETIMA - DO TREINAMENTO

Paragrafo 1° - Os cursos serao ministrados por profissionais credenciados pela CPN conforme
critérios que ela prépria definir.

Paragrafo 2° - Quando o curso for ministrado por profissional especializado empregado da
empresa, devera obedecer ao disposto no Anexo |.

Acompanhamento de Acidentado e/ou Portador de Doenca Profissional

CLAUSULA OITAVA - DO EMPREGADO SEQUELADO

era garantida aos empregados seqiielados por acidente do trabalho em maquina injetora de
lastico a permanéncia na empresa, até a data de sua aposentadoria, em seus prazos

a) apresentem reducao da capacidade laboral;
b) tenham-se tornado incapazes de exercer a funcao que vinham exercendo e;
C) apresentem condi¢coes de exercer qualquer outra funcao compativel
laboral apds o acidente, %(7




Paréagrafo Primeiro - As condicoes supra do acidente do trabalho nas maquinas injetoras
deverjo, sémpre que exigidas, serem atestadas pelo INSS. Divergindo qualquer das partes
quanto ao resultado do atestado, ¢é facultado valer-se do recurso 3 CPN.

ao serv
trabalho rescindidos pelo empregador, a nio ser em razao de pratica de falta grave, mutuo
acordo entre as partes, com assisténcia da entidade sindical representativa da Categoria
profissional, ou quando tiverem adquirido direito de aposentadoria.
Paragrafo Terceijro - Os empregados garantidos por esta clausula se obrigam a participar dos
processos de readaptacao as novas fun¢bes indicadas pela empresa. Tais processos, quando

necessarios, serao preferencialmente, aqueles orientados pelo centro de reabilitacao
profissional do INSS;

Campanhas Educativas sobre Saude
CLAUSULA NONA - DA DIVULGACAO

Os Signatarios desta Convencao deverao promover ampla divulgacao da presente Convencao ﬂ%
a todas as empresas e empregados da area geografica de sua abrangéncia, Py

Outras Normas de Prevencao de Acidentes e Doencas Profissionais

CLAUSULA DECIMA - DA COMISSAO PERMANENTE DE NEGOCIACAQ

Paragrafo Primeiro - Por proposta da Comissao, poderao ser criadas subcomissaes com
competéncia em areas geograficas determinadas ou por empresa;

Paragrafo Quarto - Compete & Comissio:

a) tomar conhecimento de todos os problemas, impasses oy reclamacoes de empregados e
empresas, especialmente aqueles encaminhados pelas CIPAs, referente as normas de ,
prevencao de acidentes em maquinas injetoras, conforme definido nesta Convencao;

Ou por arbitragem;
d) dar cumprimento as decisGes estabelecidas pelos mecanismos previstos neste acordo ou
outras iniciativas de interesse das partes.

e) desde que por consenso, interpretar as clausulas e dirimir dividas oriundas do presente
instrumento;

Paragrafo Quinto - As Entidades Sindicais signatarias indicario se



até 15 (quinze) dias apos a assinatura desta Convengao, devendo a primeira reuniao ser
realizada dentro de 15 (quinze) dias, a contar da Gltima nomeacao feita, valendo tal prazo,
inclusive, para os casos de substituicao dos representantes ja indicados;

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS DESCISOES DA CPN

As partes signatarias envidarao todos os esforcos no sentido de tornar validas as decisdes da
CPN para qualquer efeito.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA INDENIZACAO/RESPONSABILIDADE CRIMINAL

Se for apurada responsabilidade criminal por dolo ou culpa do eémpregador, em inquérito ou
processo judicial, o pedido de indenizagao do acidentado podera ser feito perante a CPN.

Paragrafo Primeiro - A CPN procurara definir o alcance da responsabilidade civil para fixar a
indenizacao, segundo critérios da legislacao civil pertinente, incluindo o valor das
combinagdes e verbas previstas nesta Convencao.

Paragrafo Segundo - Se nao houver acordo quanto ao valor da indenizacao, as partes
poderao recorrer 3 Mediacao ou ao Juizo Arbitral previsto na lei 9307 de 23 de setembro de
1996.

Paragrafo Terceiro - A CPN podera, mediante Regulamento Interno, regulamentar o
processo de Mediacao ou de Arbitragem que ira adotar.

Disposicées Gerais
Aplicagdo do Instrumento Coletivo
CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO ACIDENTE DO TRABALHO

Ficando comprovado pela CPN que o acidente do trabalho na injetora foi causado por
desobediéncia do empregado, as normas de protecao especificadas no presente acordo, e
que digam respeito ao mesmo, deixara o empregado de ser beneficiado pelas garantias
previstas neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ABRANGENCIA E REPRESENTACAO

A presente Convencado Coletiva de Trabalho abrange a categoria profissional dos
trabalhadores em Industrias do Ramo Quimico e Farmacéutico que laboram no segmento de
injecdo de plastico, na base territorial comum as entidades profissionais e patronal, cabendo
a FEDERACAO DOS TRABALHADORES NAS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DO ESTADO DE SAO PAULO - FEQUIMFAR, CNPJ 62.812.953.0001/01, a
representacao das bases inorganizadas em sindicatos, de comum acordo.

Considerando que o Sindicato dos Trabalhadores nas Industrias Quimicas e Farmacéuticas
de Louveira/sP - STIQFLO/SP, CNPJ 14.448.291/0001-90, esta aguardando a publicacédo do

insercao no Sistema Mediador, a Federacao dos Trabalhadores nas Industrias Quimicas e
Farmacéuticas do Estado de Sao Paulo - FEQUIMFAR, subscreve esse
representando os trabalhadores do municipio de Louveira/SP,
celebrado o aditamento, tendo como parte, o m;pd
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Considerando que os SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE SALTO E REGIAO, CNPJ 56.650.690/0001-89, SINDICATO DOS TRAB
NAS IND FAB DO AL QUIM FARM DE RIB PRETO, CNPJ 54.922.935/0001-54, SINDICATO
TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ 51.262.780/0001-89, estio

instrumento, representando os trabalhadores dos municipios respectivamente representados
por estas entidades sindicais de primeiro grau, validada as atualizagcées de diretoria, sera
celebrado o aditamento, tendo como parte, os mencionados sindicatos.

Descumprimento do Instrumento Coletivo
CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO DESCUMPRIMENTO

O ndo cumprimento da clausula denominada “DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE
SEGURANCA” caracterizara a existéncia de risco grave, cabendo ao trabalhador ou seu
representante notificar, por escrito, ao Servico Especializado em Seguranca e Medicina do
Trabalho (SESMT), ou ao Técnico de Seguranca da Empresa, ou a Comissio Interna de
Prevencao de Acidentes - CIPA, ou a chefia do setor ou a direcdo da empresa, para

determinacao de paralisacao da maquina, até o estabelecimento das condi¢des previstas no f/bﬁ/

Anexo |. [
R

Paragrafo 1.° - A CPN autorizara a expedicao de selo Certificando a existéncia dos

dispositivos de seguranca em determinada maquina, desde que a empresa o requisite ao

SINDIPLAST, mediante o preenchimento e envio do formulario conforme Anexo II, que é

parte integrante desta Convencao e mediante a comprovagao de que a empresa realizou os
Cursos previstos na clausula denominada “DO TREINAMENTO” .

Paragrafo 2.° - Em caso de impasse entre as partes sera acionada a Comissao Permanente de
Negociacdo - CPN.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA MULTA
As empresas pagario as seguintes multas pelo descumprimento da presente Convencao:

a) descumprimento das clausulas denominadas “DA INSTALACAO DOS DISPOSITIVOS DE %{
SEGURANCA E DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS desta Convencao:
de 5 (cinco) a 15 (quinze) salarios normativos da categoria, vigente no més do
evento; e
o dobro, na reincidéncia;

b) descumprimento das demais clausulas da Convencao:
de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da Categoria, vigente no més do evento; e
o dobro, na reincidéncia.

Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo serao aplicadas pela CPN que devera

tomar a decisao, apés dentincia ou reclamacao de qualquer das partes envolvidas, inclusive
quanto a destinacdo do valor das mesmas.

Renovacio/Rescisio do Instrumento Coletivo
CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RENOVACAO

A CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO DE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE
PLASTICO, em continuidade a vigéncia da Convencao Coletiva de Trabalho originalmente
firmada em 27 de setembro de 1995 e prorrogacoes posteriores, na forma das clausulas do
presente instrumento, que passam a vigorar com esta nova a

as redagoes anteriores. {3? /




CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA REVISAO, DENUNCIA OU REVOGACAO

A revisao, dendncia ou revogacao da presente Convencao Coletiva, no todo ou em parte,
ficard subordinada 3 negociacao entre as partes bem como da aprovagao de cada entidade
sindical envolvida, apos consulta aos representados.

Paragrafo 1.° - A CPN podera alterar o contetido dos anexos, segundo as necessidades
operacionais, desde que promova adequada divulgacao.

Paragrafo 2.° - O estabelecido no presente instrumento complementa os termos dos Acordos
Coletivos e Convencées firmados nas respectivas datas base.

Outras Disposicées

CLAUSULA DECIMA NONA - ANEXO I - REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS
INJETORAS DE PLASTICO

A) PRINCIPIOS GERAIS:

1. O ser humano e o seu bem-estar sio o referencial que move todo este trabalho;

]
2. 0 nao-ingresso do homem na area de risco deve ser buscado incessantemente e, ﬂy g
sempre que possivel, implementado;

3. Olingresso a area de risco somente pode ser admitido com a adogao das
seguintes medidas de seguranca:
3.a - Acesso pela abertura de protecées moveis, dotadas dos dispositivos de
seguranga minimos, abaixo especificados, ou pela remocao de protecées
fixas, para acessos esporadicos (por ex. para manutencao, lubrificacao, etc.).
3.b - Treinamento dos trabalhadores e controle periodico da manutencao das
maquinas apos a instalacao dos equipamentos de seguranca.

B) OBJETIVO E APLICACAO

1 - OBJETIVO

O presente anexo tem como objetivo a protecao do operador das maquinas injetoras
(horizontais ou verticais) para termoplasticos e termofixos. Nao se aplicam as
maquinas de operacao manual e fechamento mecanico.

2 - TERMINOLOGIA (ver NBR 13.757)

2.1. MAQUINA INJETORA
Maquina injetora é a utilizada para fabricacao descontinua de produtos moldados,
pela injecao de material plastificado no molde, que contém uma ou mais cavidades,

€m que o produto é formado.
NOTA: Esses produtos podem ser moldados em termoplasticos ou termofixos. A
maquina injetora consiste, essencialmente, da unidade de fechamento, unidade de
injecao, sistemas de acionamento e comando.

2.2. UNIDADE DE FECHAMENTO

Unidade que compreende o mecanismo de fechamento, as placas fixas e movel e a
zona definida como area do molde.

2.3. AREA DO MOLDE

Zona compreendida entre as placas onde o molde é montado.

2.4. AREA DE RISCO

Area de risco € toda a zona externa ou interna a maquina que coloca em risco a
salide e séguranca de qualquer pessoa.

2.5. MECANISMO DE FECHAMENTO

Mecanismo fixado 3 placa movel, para mové-la e aplicar a forca de fechamento.

2.6 UNIDADE DE INJECAO

idade responsavel pela plastificacao e injecao do material no molde, através do




bico.
2.7. CIRCUITO DE COMANDO
Circuito que gera sinais de comando necessarios para o controle de operacio da
maquina.
2.8. CIRCUITO DE POTENCIA
Circuito que fornece energia para operacao da maquina.
2.9 DISPOSITIVO DE SEGURANCA
Dispositivo que impede o movimento de risco, na area associada a uma protecao,
quando esta estiver aberta
2.9.1 SEGURANCA ELETRICA
Dispositivo que detecta a posi¢ao de uma protecao e produz um sinal que € usado no
circuito de comando.
Pode ser composta por um ou dois sensores de posicao (fins de Curso, sensores de
proximidade, etc.)
2.9.2 SEGURANCA HIDRAULICA
Sistema que deve atuar sobre a unidade de poténcia, impedindo o movimento de
fechamento da maquina injetora, quando a protecao que o comanda estiver aberta,
através do desvio do fluxo de oleo para tanque.
2.9.3 SEGURANCA MECANICA
Dispositivo que, quando acionado pela abertura de uma protecao, impede

mecanicamente 0 movimento de fechamento da maquina injetora. /
2.10. DISTANCIA DE SEGURANCA ﬁ o
Minima distancia necessaria a impedir o acesso, dos membros superiores, a zona de ,

perigo, medida a partir de uma protecao. (ver NBR NM - ISO 13852:2003). %
2.11. MOVIMENTO DE RISCO %
Movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoais. \

2.12. PROTECOES (PORTAS)
Protecdes sao dispositivos mecanicos que impedem o acesso as areas dos movimentos

de risco. Para que cumpram efetivamente sua funcdo, devem obedecer os requisitos s
da norma NBR NM - ISO 13852:2003. Podem ser:
2.12.1. FIXAS

seguranca sao desnecessarios

2.12.2. MOVEIS

As protecdes moveis impedem o acesso a area dos movimentos de risco quando
fechadas, podendo porém ser deslocadas e permitir ento o acesso a esta area.

As protecées méveis, em funcao dos dispositivos de séguranca aplicados, podem ser
classificadas em:

NIVEL 1 - Protecao mével, sem dispositivos de seguranca.

NIVEL 2 - Protecao mdvel dotada de seguranca elétrica, com um sensor de posicio.
NIVEL 3 - Protecao mével dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de

posicao, que devem ter acionamento simultaneo, isto é, os dois sensores deverio
estar monitorando simultaneamente a posicao da protecio (porta), em qualquer

sensores de posicao estiver mal acionado ou quebrado, a maquina deve reconhecer a
falha e interromper o movimento de risco.

NIVEL 4 - Protecao mével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicao
€ seguranca mecanica,

NIVEL 5 - Protecao mével dotada de seguranca elétrica com dois sensores de posicao
€ seguranca hidraulica.

NIVEL 6 - Protecao mével dotada de seguranca elétrica, com dois sensores de
POsi¢ao, seguranca mecanica e seguranca hidraulica.

Obs. 1: A seqiiéncia dos tipos de protecio indica seu §rau crescente de seguranca,

por exemplo, uma protecao do NIVEL 4 € considerada mais s gura que uma protecao
do NIVEL 2, ;aP j
\




Obs. 2: Os sensores de posicao devem estar dispostos de modo protegido a fim de
impedir sua neutralizacao involuntaria. Recomenda-se a utilizacdo de uma caixa de
protecao, de modo a impedir o0 acesso acidental aos sensores.

2,13 Méquina injetora elétrica: maquina injetora em que os acionamentos dos eixos
sao executados por atuadores elétricos - servomotores;

2.13.1 Motor elétrico: qualquer tipo de motor que usa energia elétrica, como
servomotor ou motor linear;

2.13.2 Unidade de controle do motor: unidade para controlar o movimento, o
processo de parada e interrupcio de movimento de um motor elétrico, com ou sem
dispositivo eletrdnico integrado, tais como conversor de freqiiéncia e contator;

2.13.3 Eixo elétrico: sistema composto por um motor elétrico, uma unidade de
controle motor e os contatores adicionais;

3 - LOCALIZACAO DOS RISCOS NA MAQUINA INJETORA
3.1 RISCOS MECANICOS
- mecanismo de fechamento
- rea do molde
- unidade de injecao
- area da descarga de pegas
3.2 RISCOS ELETRICOS
- unidade de injecao
- painel de comando
3.3 RISCOS TERMICOS
- unidade de injecao
- area do molde
3.4 RISCOS QUIMICOS
- unidade de injecao
- rea do molde
3.5 RISCOS GERADOS POR RUIDO
3.6 RISCOS DE QUEDA
- unidade de injecao
- piso escorregadio ao redor da maquina

4 - DISPOSITIVOS MINIMOS DE SEGURANCA OBRIGATORIOS

4.1. PROTECOES PARA AREA DO MOLDE

4.1.1. Na area do molde devem existir protecées moveis do NIVEL 4 (portas frontal e
traseira). Essas protecées devem ser construidas de forma a reter qualquer material
expelido na unidade de fechamento, isto é, as protecoes ndo podem ser construidas
com material perfurado, que permita, por exemplo, a passagem de material plastico
espirrado do molde.

4.1.1.1. A protecio do lado em que nao é possivel o comando da maquina injetora
(lado traseiro), podera ser do NiVEL 3 e, nesse caso, quando da abertura da protecao,
0 acionamento do motor principal da maquina deve ser interrompido.

4.1.1.2. Devem existir protecoes fixas complementares para a area do molde,
quando necessario, para respeitarem as distancias de seguranga, definidas na NBR NM
- 1S0 13852:2003, por exemplo, fechamento superior.

4.1.2. A posicao aberta de uma protecdo movel da area do molde deve impedir todos
0s movimentos da unidade de fechamento e a funcao injecdo. Pode-se admitir o
movimento de abertura do molde, com a porta de protecao aberta, quando nio for
possivel o acesso a parte posterior (traseira) da placa movel.

4.1.2.1, O acesso aos pontos de risco, resultantes dos movimentos dos extratores de
machos ou pecas, deve ser impedido.

4.1.3. Quando a protecao for constituida Por uma Unica peca, deve ser de NIVEL 4,
com apenas um conjunto de dispositivos de seguranca, se conjugada, (ao se abrir a
protecao traseira, automaticamente, a frontal também & aberta) os dispositivos de
S nca devem estar na protecio do lado do operador, A‘b

R =

2

3
@9‘
\




12

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacio de uma protecao com seguranca
maior que a especificada.

4.2. PROTECOES PARA A AREA DO MECANISMO DE FECHAMENTO

Na area do mecanismo de fechamento deverao ser aplicadas protecdes fixas ou
protecGes moveis (portas) do NIVEL 2. Quando da abertura da protecao movel, o
acionamento do motor principal da maquina deve ser interrompido.

Se essas protecées forem constituidas por material perfurado, devem respeitar as
distancias de seguranca (NBR NM - 1SO 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacdo de uma protecao com seguranca
maior do que a especificada.

4.3 PROTECOES PARA A UNIDADE DE INJECAO

4.3.1 PROTEGAO DO CILINDRO DE PLASTIFICAGAO E BICO DE INJECAO

O cilindro de plastificacdo deve ser dotado de protecao fixa ou protecio mével do
NIVEL 2.

O bico de injecdo dotado de protecao mével do NIVEL 2.

4.3.2 PARTES MOVEIS DA UNIDADE DE INJECAO

As partes méveis do conjunto injetor devem receber protecoes fixas, ou méveis do
NIVEL 2, de tal forma que sejam respeitas as distancias de seguranga (ver NBR NM -
ISO 13852:2003)

4.3.3 AREA DA ALIMENTACAO DE MATERIAL (FUNIL)

O acesso a rosca plastificadora deve ser impedido pelo respeito as distancias de d/{/
seguranca (ver NBR NM - ISO 13852:2003)

NOTA: Em quaisquer dos casos admite-se a aplicacdo de uma protecao com seguranca

maior do que a especificada.

4.4 PROTEGAO CONTRA CHOQUE ELETRICO R
Para que se evite o risco de choques elétricos, os requisitos das normas NR-10 e NBR %
5410 devem ser respeitados. \

4.5 PROTECAO CONTRA QUEDAS ‘
Para evitar riscos de queda ao redor da maquina injetora, devem ser eliminados os a
acumulos de agua ou oleo, provenientes de vazamentos, nessa area. )
A alimentacao do funil deve ser feita através de meios seguros de acesso,

5. Dispositivos de séguranca para maquinas com eixo elétrico - injetoras elétricas.

5.1. As maquinas injetoras elétricas devem atender aos requisitos de seguranca deste

Anexo. ’\

5.2. Para 0 movimento de fechamento da placa das injetoras elétricas, o circuito de
poténcia deve possuir ligacdo em série com mais de uma unidade de controle motor,
da seguinte forma:

a) uma unidade de controle de velocidade do motor tendo em sua saida mais dois
contatores em série;
ou

b) uma unidade de controle de velocidade do motor com uma entrada de comando de
séguranca monitorada, tendo em sua saida mais um contator em série; ou

€) uma unidade de controle de velocidade do motor com duas entradas de comando
de seguranca monitoradas de categoria 3, sendo que, neste Caso, o uso de contator
em série é desnecessario.

5.3. Os componentes do circuito de poténcia devem possuir monitoramento
automatico, de forma que, em caso falha em um dos componentes, nao seja possivel
iniciar o movimento seguinte do ciclo de injecao.

5.3.1. O monitoramento automatico deve ser realizado
movimento da protecio movel - porta. %
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5.3.2. A protecao movel - porta, das injetoras elétricas deve possuir dispositivo de
intertravamento com blogueio que impeca sua abertura durante o movimento
perigoso.

5.3.2.1. O dispositivo de intertravamento com blogqueio deve:
a) atender as disposicées dos item 4:
b} suportar um esforco de até 1000N (mil Newtons);

C) manter a protecao movel travada na posicao fechada até que o estado de parada
do movimento de perigo seja alcancado, devendo a deteccao de estado de parada ser
segura contra falhas individuais.

5.3.3. As injetoras elétricas devem atender a uma parada de emergéncia controlada,
com fornecimento de energia ao circuito de poténcia necessaria para atingir a parada
e, entao, quando a parada for atingida, a energia ser removida.

5.3.3.1 A atuacdo da parada de emergéncia deve interromper todos os movimentos e
descarregar os acumuladores hidraulicos.

6. MAQUINAS ESPECIAIS f/v/

6.1 EFEITO DA GRAVIDADE N
Para maquinas com movimento de fechamento vertical, onde a gravidade pode S
causar o movimento de fechamento e, ao menos uma dimensdo da placa for maior N
que 800 mm. Ou o curso maximo for maior que 500 mm., esse movimento de risco m
deve ser impedido por restricao mecanica. Tio logo seja aberta a protecao, o -
dispositivo deve atuar. )

6.2 MAQUINAS DE GRANDE PORTE

Em maquinas de grande porte, o acesso de todo o corpo a area do molde, representa

um risco adicional, ja que as maquinas podem ser operadas com pessoas dentrf o4

area do molde. Dessa forma, devem ser previstos dispositivos adicionais de seguranca

em todas as maquinas onde:

- a distancia horizontal ou vertical entre os tirantes do fechamento for maior que 1,2
m., ou

- Sé Nao existirem tirantes, a distancia horizontal ou vertical equivalente, que limita

0 acesso a area do molde, for maior que 1,2 m, ou

- Uma pessoa consiga permanecer entre a protecao da area do molde e a area de

movimento de risco.

Os dispositivos devem ser previstos nas protecées de todos os lados da maquina em

que o ciclo possa ser iniciado. Fsses dispositivos de seguranca adicionais, por

exemplo, travas mecanicas, devem agir em cada movimento de abertura da protecao

e devem impedir o retorno da protecao a posicao “fechada”.

Deve ser necessario reativar separadamente esses dispositivos de seguran¢a, antes

que se possa iniciar outro ciclo. A posicao da qual os dispositivos de seguranca sao

reativados, deve permitir uma clara visualizacdo da area do molde, com a utilizacao

de meios auxiliares de visao, se necessario.

O correto funcionamento desses dispositivos adicionais, deve ser monitorado por

sensores de posicao, ao menos uma vez para cada ciclo de movimento da protecao,

de tal forma que, uma falha no dispositivo adicional de seguranga, ou seus sensores

de posicdo, seja automaticamente reconhecida e impedido o inicio de qualquer

movimento de fechamento do molde.

Em todas as protecoes de acionamento automatico, em que esses dispositivos

estejam fixados, o movimento de fechamento da protecao deve ser comandado por ]

um botao pulsador, posicionado em local que permita clara visualizacao da area doX
molde. @b -
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Onde for possivel o posicionamento de uma pessoa dentro da area do molde,
dispositivos adicionais, por exemplo, plataformas de seguranca sensitivas ou barreiras
de luz sensitiva, devem ser previstos. Quando esses dispositivos adicionais sio
acionados, o circuito de controle do movimento de fechamento da placa, deve ser
interrompido e, no caso de prote¢ées de acionamento automatico, o circuito de
controle do movimento de fechamento da protecao, deve ser interrompido.

Ao menos um botao de emergéncia deve ser previsto, em posicao acessivel, em cada
lado do molde, dentro da area do molde.

6.3 EQUIPAMENTO AUXILIAR

O uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso a maquina injetora, por
exemplo, esteiras transportadoras, talhas, plataformas de operacao, dispositivos de
retirada de pegas, etc., niao devem reduzir o nivel de seguranca estabelecido pelos
requisitos anterijores.

7. PROTECAO PARA MAQUINAS HIDRAULICAS DE COMANDO MANUAL

7.1. No lado de operacao da maquina, devem possuir protecées de NIiVEL 1 em toda a
area de risco ( molde e mecanismo de fechamento). Protecoes fixas complementares
podem ser aplicadas, se as protecoes moveis ndo forem suficientes para proteger
toda a area de risco. A efetividade das protecoes devera ser conseguida através das
seguintes medidas:

- Respeito as distancias de seéguranca conforme norma NBR NM - 1SO 13852:2003,

- Quando aberta, a protecao frontal da area do molde deve, imediatamente, impedir
mecanicamente o acionamento da valvula hidraulica de fechamento, ou

- Quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da valvula hidraulica de
fechamento, devera desviar o fluxo de éleo para tanque. Vs

8. TREINAMENTO
Todos os trabalhadores envolvidos na operacao de Maquinas Injetoras deverio ter
recebido treinamento.
O treinamento devera ser de, no minimo, 8 horas e deve atender ao seguinte
conteudo programatico:
- histérico da regulamentacio de seguranca sobre maquinas injetoras
- direitos e deveres do empregador e trabalhador O
- descricao e funcionamento de maquinas injetoras
- riscos na operacao de maquinas injetoras
- principais areas de perigo de uma maquina injetora
- medidas e dispositivos de s€guranca para evitar acidentes
- protecdes (portas) e distancias de seguranca
- exigéncias minimas segundo a NR-10, NR-12, NBR 13.536, NBR NM - 1SO 13852:2003
e NBR 13757
- medidas de seguranca para maquinas hidraulicas de comando manual
- demonstracao pratica dos perigos e dispositivos de seguranca em uma maquina
injetora.
O instrutor, responsavel pelo treinamento, dever4 fornecer certificado aos
participantes, responsabilizando-se pelo treinamento e cumprimento do contetdo
programatico e deve atender, no minimo, aos seguintes requisitos, que devem ser
exigidos pelo contratante e a este comprovados:
- formacao técnica em nivel médio,
- conhecimento técnico de maquinas injetoras de plastico,
- conhecimento da normalizagdo técnica de seguranca,
- ter participado de treinamento especifico de formacao coordenado pela CPN.
- possuir credenciamento da CPN.

RECOMENDACAO




Maquinas Injetoras nos seguintes casos:
- Alteragdes dos itens de seguranc¢a da Convencao de Maquinas Injetoras.
- Aquisicao de equipamentos de nova tecnologia.

Ordens de servico

A empresa deve elaborar e implantar Ordem de Servico relativo a todos os
procedimentos operacionais em maquinas conforme a NR1.

9. SELO DE SEGURANCA

Para poder operar, toda maquina injetora devera receber um “selo de seguranca”,
emitido pela CPN. O selo de seguranca devera ser solicitado, através do
preenchimento e envio do anexo II, a CPN.

Excepcionalmente, maquinas novas poderao operar sem o selo de seguranca, desde
que ja se tenha encaminhado sua solicitagao a CPN, durante o periodo de apreciacao
do pedido. Se indeferido, a maquina devera ser paralisada até a correta adequacao
da maquina. %

S

10. VERIFICACAO
Os dispositivos de seguranca devem ser verificados, pelo proprio operador, a cada
inicio de jornada e, especialmente, apos a troca de molde. f

11. REVISAO

Os sistemas de seguranca devem ser revisados a cada 6 (seis) meses, considerando-se
a vida atil de cada componente. O historico desta revisao devera ser anotado em
registro especifico, sob responsabilidade da empresa.

12. DISTANCIAS DE SEGURANCA (conforme NBR 13761)
12.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM -1SO 13852:2003 N
Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo, os itens que se aplicam

as maquinas injetoras, da Norma NBR NM - 150 13852:2003- “Seguranca de Maquinas -
Distancias de séguranca para impedir o acesso a zonas de perigo pelos membros
superiores”.

Para melhor entendimento e informacgoes complementares, deve-se consultar a NBR
NM - I1SO 13852:2003.

A referida norma estabelece valores para distancias de seguranca, de modo a impedir
acesso a zonas de perigo, pelos membros superiores de pessoas com idade
maior ou igual a trés anos. Essas distancias se aplicam quando, por si so, siao
suficientes para garantir seguranca adequada.

Estruturas de protecao com altura menor que 1400 mm nao devem ser usadas, sem
medidas adicionais de seguranca.

Os valores das tabela 4 e 5 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de apoio
para operador e maquina. Qualquer elevacao do nivel de apoio do operador, por
exemplo, através de colocacdo de estrados em volta da maquina, devera ser
considerado nas dimensées das protecoes.

ver anexo
Tabela 1 - alcance sobre estruturas de protecao - alto risco
(tabela 2 da NBR NM - ISO 13852:2003)

ver anexo
Tabela 2 - alcance ao redor
{tabela 3 da NBR NM - 15O 13852:2003)

ver anexo
Tabela 3 - alcance através de aberturas - idade > 14 anos
(tabela 4 NBR NM - 1SO 13852:2003)
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12.2 - MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

Figura 1 - Protecées sem abas superiores

12.3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES (ver anexo)

ver anexo
Figura 2 - protecdes com abas

ver anexo
Tabela 5 - Protecées {portas) com aba superior
13 - RISCO GRAVE E IMINENTE

0 ndo atendimento dos requisitos estabelecidos nos itens 4, 5 e 6, caracteriza condicao de
risco grave e iminente, o que possibilita a interdicao da maquina.

SEA .

C) REFERENCIAS

A elaboracao dos dispositivos minimos apresentados anteriormente foi realizada tendo como p//\/
referéncia as seguintes Normas Técnicas:
- NBR 13536 - Maquinas injetoras para plastico e elastdbmeros - Requisitos
técnicos de seguranca para o projeto, construcio e utitizacéo
- NBR 13757 - Maquinas injetoras para plastico e elastémeros - Terminologia p
- NBR NM - ISO 13852:2003- Seguranca de maquinas - Distancias de
seguranca para impedir 0 acesso a zonas de perigo pelos membros superiores”
- NBR 5410 - InstalacGes elétricas de baixa tensio
- NR - 10 - InstalacGes e Servicos em Etetricidade
- NR - 12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos

D) DESENHOS

v

1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITIVOS DE PROTECAO
(ver anexo)

2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS (ver anexo)

Para aberturas existentes entre protecoes ou em protecées, por exemplo quando utilizado
material perfurado, em funcio das dimensées das aberturas, as distancias de seguranca da
tabela 3 devem ser respeitadas.

3 - IDENTIFICACAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZONTAL
(ver anexo)

SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA (ver anexo)
SEGURANGA MECANICA (ver anexo)

CLAUSULA VIGESIMAI- ANEXO Il - “CHECK LIST” DE VERIFICACAO DO CUMPRIMENTO DOS
REQUISITOS NECESSARIOS A CONCESSAO DO SELO

Orientacées:

o Cada maquina possui um questionario especifico.

a Preencha em 2 vias e protocole na CPN 0 Comissdo Permanente de Negociacio.
Apos o deferimento, anexe o selo a maquina correspondente. Q?’

T
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0O AUTOMATICA 0J HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL

0J HORIZONTAL 0J VERTICAL «

Responsaveis pelas informagdes - Nome e cargo:

(Responsabilidade da empresa):

SE A MAQUINA E AUTOMATICA, PREENCHA SO ESTE ITEM - A

1) Existem protecées (portas) para a area de molde que efetivamente impe¢am o risco pjd/
quando fechadas? t
O Sim 0 Nao

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?
0 Sim O Nao

2) Existem dois fins de curso (micros) na porta da frente (protecdo) na area do mold
com acionamento simultaneo e imediatamente apos a abertura da referida porta?
0 Sim 0 Nao

3) Existem dois fins de curso (micros) na porta traseira (protecdo) na area do molde, com

acionamento simultineo e imediatamente apés a abertura da referida porta?

0 Sim O Nao

a Sendo a porta da frente e de tras constituida por uma Unica pega (inteirica) este
item 3 nao deve ser respondido.

4) Existe seguranca mecanica ou hidraulica para a porta da frente da area do molde?
O Sim J Nao

5) Existem protecées Para a area do mecanismo de fechamento (bragagem), que
efetivamente impedem o acesso?
0 Sim 0 Nao

6) Se as protecdes (portas) da area do mecanismo de fechamento(bracagem) forem
mdveis, existe pelo menos um fim de curso sendo acionado, interrompendo o
funcionamento do motor principal da maquina?

0 Sim 01 Nao

= Se as prote¢des (portas ou chapas) forem fixas, nao preencher este item.

7) Existem protecées na area de resisténcias de aquecimento (canhao)?

0 Sim 0 Nao

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servico (0S), relativo a intervencées q’,
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realizadas nas maquinas?
O Sim 01 Nao
9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacdo dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?
0O Sim O Nao
10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacao desta maquina foram treinados
de acordo com o item 8 da Convencéo Coletiva de Maquinas Injetoras?
O Sim O Nao
Para maquinas verticais preencha também este item.
11) Existe restricdo mecanica que impeca o efeito da gravidade?
O Sim O Nao

Para maquinas de grande porte preencha também este item.

12) Todos os requisitos do item 6.2 Maquinas de grande porte s3o atendidos?
O Sim 01 Nao

At s s

Para Injetoras elétricas preencha também este item.

13) Todos os requisitos do item 5 Dispositivos de seguran¢a para maquinas com eixo .
elétrico - injetoras elétricas e seus subitens sio atendidos?
0 Sim O Nao

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Numero de empregados treinados:

SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protec¢des (portas) para a area do molde, que efetivamente impecam o
quando fechadas?

O Sim O Nao
1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos?
O Sim 00 Nao

2) Existem protecdes para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), que
efetivamente impedem o acesso?
O Sim 0 Nao

3) O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a
porta da area do molde?
O Sim 01 Nao

4) A porta da area do molde aberta provoca o desvio do éleo hidraulico, impedindo
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situacao?
OSim O Nao

5) ) Existem protecées na area de resisténcias de aquecimento (canhao)?
0 Sim 01 Nao

8) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servigo (0S), relativo a intervencées n~ '1
realizadas nas maquinas? Qé ?
O Sim O Nao
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9) E adotado o uso de Checklist interno de verificacao dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?
O Sim O Nao

10) Treinamento: Os empregados envolvidos na operacdo desta maquina foram treinados
de acordo com o item 8 da Convencao Coletiva de Maquinas Injetoras?
O Sim O Nao

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Numero de empregados treinados:

Data de preenchimento: / /

NOME DO RESPONSAVEL

IDENT. RG - CPF. -

ASSINATURA f /«/

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - ANEXO III - “CHECK LIST” DO FUNCIONAMENTO DOS

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PREVISTOS NA “CONVENCAO COLETIVA DE SEGURANCA EM
MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO”

Este check list deve ser preenchido obrigatoriamente a cada 1 ano pelo Servico
Especializado em Seguran¢a e Medicina do Trabalho (SESMT), ou pelo Técnico de
Seguranc¢a da Empresa, ou pela Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA
(ou na falta desta pelo funcionario designado - NR5)

Orientacées para preenchimento:
1 - Cada maquina possui um check list / questionario especifico.
2 - Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissdo Permanente de Negociacdo. Apos
o deferimento, anexe o selo a maquina correspondente.
3 - No caso de duvidas fazer contato com a CPN. Fones:
- SINDIPLAST - (11) 3060-9688:

Empresa:
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A - MAQUINAS AUTOMATICAS
A-1 SEGURANCA MECANICA

1) A Seguran¢a Mecanica esta em boas condicées?
O Sim O Nao

2) Com molde totalmente aberto e abrindo-se a porta dianteira, a seguranca mecanica
atua?

O Sim O Nao

A-2 SEGURANCA ELETRICA

1) A porta dianteira da area do molde aciona/desaciona os dois fim de curso(micros),
simultanea e imediatamente sua abertura?

O Sim O Nao
1.1) E a porta traseira?
O Sim 0O Nao

O Sim O Nao

-
2) A porta dianteira aberta impede o movimento de fechamento da maquina? g
3) Se a porta traseira da area do molde aciona apenas seguranca elétrica, ao abri-la o '
motor elétrico principal da maquina é desligado?

O Sim O Nao

4) Se a porta traseira da area do molde aciona além da seguranca elétrica, seguranca /
hidraulica ou mecanica, quando aberta, os itens A 3.1 ou A 1.2 sdo atendidos com
relagcdo a essa protecio?

O Sim O Nao

5) Se a protecgao frontal da area do mecanismo de fechamento (bracagem) for moével,
aciona corretamente o fim do curso (micro)?
O Sim O Nao

6) Abrindo-se a protecdo frontal da area do mecanismo de fechamento (bragagem), o Q/\
motor eletrico principal é desligado? ‘
O Sim O Nao

6.1) E a protecdo traseira?

0O Sim [0 Néo

A-3 SEGURANCA HIDRAULICA

1) Abrindo e fechando-se a porta dianteira da area do molde, o acionamento da valvula
de seguranga hidraulica é correto?
O Sim 0O Néo

2) Havendo seguranca hidraulica na porta traseira, seu funcionamento também é
correto?
O Sim O Nao

A-4 PROTECOES

risco?

1) As portas (protecées) para a area do molde impedem efetivamente o acesso a area de %
O Sim ”

[0 Nao
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2) As portas da area do molde sdo construidas de tal forma a impedir a passagem de
material plastico espirrado do molde?
0 Sim {J Nao

3) Se o movimento de abertura da maquina ocorre com a porta dianteira aberta, existem
protegdes impedindo o acesso a area traseira da placa movel?
0 Sim {J Nao

4) Neste caso, existe protecdo para eventual risco de corte ou pergfuracdo durante o
movimento de abertura do molde, no movimento da placa extratora, ou na extracdo da
peca?

0 Sim {0 Nao

A-5 PROTEGOES NA UNIDADE DE INJECAO

1) Existem protec¢ées nas resisténcias de aquecimento (canhao)?

{J Sim {1 Nao .

2) Existe protecdo no bico de injegao? N

O Sim O Nao i
NN

3) Existem proteg¢des nas partes moveis da unidade de injecao?

0 Sim {1 Nao

4) O acesso a rosca plastificadora é impedido mecanicamente?

0 Sim {J Nao

A-6 PROTECAO CONTRA QUEDAS

1) Existem vazamentos de agua ou 6leo ao redor da maquina?
0 Sim 0 Nao

B - SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protecdes (portas) para a area do molde, que efetivamente impecam o risco
quando fechadas?

0 Sim {J Nao
1.1) Elas sao construidas de forma a impedir espirramentos?
01 Sim {1 Nao

2) Existem protecées para a area do mecanismo de fechamento (bracagem), que
efetivamente impedem o acesso?
0 Sim 0 Nao

3) O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a
porta da area do molde?
0 Sim {1 Nao

4) A porta da 4rea do molde aberta provoca o desvio do 6leo hidraulico, impedindo
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situagao?
0 Sim {1 Nao

5) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento (canhao)?
01 Sim {1 Nao 3@
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CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - CHECAGEM DE CUMPRIMENTO DA “CONVENCAO COLETIVA
SOBRE SEGURANCA EM MAQUINAS INJETORAS DE PLASTICO”

Data de preenchimento: / /

1) Sobre o envolvimento e conhecimento da empresa (e da CIPA) sobre a Convencao Coletiva
de Seguran¢a em Maquinas Injetoras, assinale a alternativa correta:

O A empresa tomou conhecimento por alto da existéncia da Convencao.

O A empresa acompanha a Convencao desde o inicio e vem tomando todas as medidas para
sua implantacao.

O A empresa e/ou os funcionarios desconhecem a Convencao Coletiva, mas tém interesse
na sua implantacao.

1) Existe CIPA na Empresa?

O Sim O Nao

3) Existe SESMT (Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do !
Trabalho)?

O Sim O Nao

4) Existe o selo indicativo da existéncia dos equipamentos de seguranca ou a placa

indicativa do fabricante?

O Sim O Néo

(Ver Check List - especifico para a concessio do Selo)

0 Sim O Nao
Obs.: caso verifique alguma irregularidade no funcionamento dos dispositivos registre as
ocorréncias e anexe o check list - anexo I, preenchido. g

ES——

6) Os sistemas de seguranca das maquinas sao revisados periodicamente, pelo menos a cada

6 meses?

0 Sim O Nao

7) A manutencao das maquinas injetoras é realizada de forma:
O Corretiva

O Preventiva
O Preditiva (com base na vida util dos componentes)
]

8) Existem registros especificos (livros, fichas etc.) do historico dessas revisées ou
manutencoes?

O Sim O Nao

9) A CIPA tem acesso regular a esses registros?
O Sim O Nao

10) Os operadores encontram-se devidamente treinados em cursos especificos para operar
a maquina com seguranca? [ Sim O Nao
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10.1) Citar carga horaria dos Cursos de capacitacao de operadores:.........................
10.2) Entidade que ministrou ou ministra 0s

11) Os membros da CIPA encontram-se devidamente capacitados através de cursos
especificos de prevencao de acidentes em maquinas injetoras?

0 Sim [0 Nao

11.1) Carga horaria do curso sobre seguranca em maquinas injetoras:......coc.ooviiniine. ..
11.2) Entidade que ministrou ou ministra 0s cursos de CiPeiroS:.........vvveeveeeeeeee

12)  Ocorreu algum acidente de trabalho na maquina injetora nos Gltimos 2 anos?

O Sim O Nao

12.1) Em caso afirmativo descrever a quantidade e data dos acidentes, bem como as
providéncias adotadas para

13) A empresa tem conhecimento do financiamento do BNDES (Banco nacional de
Desenvolvimento Econdémico e Social), para substituicado de maquinas injetoras
ultrapassadas?

0 Sim 0 Nao

14) Existe o trabalho de menores em maquinas injetoras (exceto o menor aprendiz p/«/
supervisionado)? ‘
O Sim O Nao

15) A CIPA realiza a checagem periddica (pelo menos a cada 6 meses) dos itens da
Convencao?
O Sim O Nao

ORIENTAGOES:

1 - Este questionario deve ser preenchido pelos membros da CIPA.

2 - Preencher 1 vez a cada ano.

3 - Preencha em 2 vias e encaminhe & CPN - Comissao Permanente de Negociac¢ao.
5 - No caso de duvida fazer contato com a CPN. Fone: (11) 3060-9688;

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA - DOS PROGRAMAS DE FINANCIAMENTO

As partes signatarias da presente Convencdo comprometem-se a buscar propostas de
programas contendo formas acessiveis de financiamento, especialmente voltadas para as
micro, pequena e média empresas, envolvendo outros organismos como BNDES, Banco do
Brasil S/A, Caixa Econdmica Federal, Fundo de Amparo ao Trabalhador - FAT, SEBRAE, FINEP,
entre outros, de modo a criar condi¢des favoraveis a adequacao e/ou renovacao do
maquinario em uso no parque industrial, tendo presente que as novas maquinas atendam aos
requisitos de seguranca previstos no Anexo I.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA - ANEXO II-A - “CHECK LIST” DE VERIFICA(;AO DO
CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS NECESSARIOS A CONCESSAO DO SELO PARA MAQUINAS
MOLDADORAS DE EPS.

Orientagoes:

= Cada maquina possui um questionario especifico.

a Preencha em 2 vias e protocole na CPN  Comissao Permanente de Negociagao. Apos
o deferimento, anexe o selo a maquina correspondente.




0 HORIZONTAL J VERTICAL

Responsaveis pelas informacées - Nome e cargo:

(Responsabilidade da empresa):

Y
Area Frontal (retirada de pecas) §

1) Existem protec¢bes (portas) na parte superior e inferior da area de retirada do produto
acabado que efetivamente impecam o risco quando fechadas? /(/
O Sim O Nao

1.1) Se forem méveis possuem dispositivos de intertravamento categoria 4?
1 Sim O Nao

1.2) Se nao for possivel a colocacao de protecoes existem sensores de seguranca?

O Sim O Nao \
Area Lateral (Painel de Comando)

2) Existem protecdes (portas) que efetivamente impecam o acesso a area interna de @
fechamento do molde quando fechadas?

O Sim O Nao

2.1) Se forem méveis possuem dispositivos de intertravamento categoria 4?

O Sim O Nao

Chave Geral

3) E possivel bloquear a chave geral na posicao desligado utilizando cadeados ou chave
especifica?
O Sim O Nao

3.1) As chaves ficam sob a responsabilidade de pessoa autorizada pela empresa?
O Sim O Nao

Manutencao

4) O painel de controle da maquina é corretamente sinalizado quando a maquina esta em
manutenc¢ao?
O Sim O Nao

Area Lateral (Lado Oposto)
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5) Existem protegbes (portas) que efetivamente impecam o acesso a area interna de
fechamento do molde quando fechadas?
O Sim 0 Nao

5.1) Se forem moveis possuem dispositivos de intertravamento categoria 47
0O Sim 0 Nao

Area Traseira

6) Existem protecbes (portas) que efetivamente impecam o acesso a area interna de
fechamento do molde quando fechadas?
0O Sim 0 Nao

6.1) Se forem moveis possuem dispositivos de intertravamento categoria 4?
0O Sim 00 Nao

7) E adotado procedimentos operacionais, ordem de servico (0S), relativo a intervencdes
realizadas nas maquinas?
O Sim 0 Nao

8) E adotado o uso de Checklist interno de verificacido dos dispositivos de seguranca,
preenchido pelo operadora cada inicio de jornada e troca de molde?

0O Sim 00 Nao
9) Treinamento: Os empregados envolvidos na operagao desta maquina foram treinados de p
acordo com o item 8 da Convencao Coletiva de Maquinas Injetoras? v
0 Sim 0 Nao

Em caso positivo: Data do treinamento / /
Numero de empregados treinados:

Data de preenchimento: / /

NOME DO RESPONSAVEL

IDENT. RG - CPF. -

ASSINATURA

5a0 Paulo, 09 de Outubro de 2012 !

SERGI Z LEITE
P ente
FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FA
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STIQF E COSMET

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS IND

QUIMICAS,FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAO DE ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL

OMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO

SINDICATO DOS TRABALHADORES N NDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS DE
ARARAS E REGIAO

EDSON DIAS"BI
Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES_DE BAUR REGIAO

SINDICATO DOS TRABAL FABRICACAO DO ALCOOL QUIMICAS E
ATIVIDADES CONEXAS E SIMILARES DE GUAIRA E REGIAO

SIND TRAB INDUSTRIA
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A RIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINYAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO

N

SINDICATO DOS TRAB. NA

SINDICATO TRAB IND ICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA

SO N

~

MAURILIO PEREIRA ALVIM
Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS g MAT .PLASTICO,QUIMS. , FARMACS.E DA
ARILIA E REGIAO

FABR.DO ALCOOL DE M}

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB STOS S GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM

ORLA CARBONI FILHO
Presidente
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ALl

Presidente
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPE! POTIM E APARECIDA

JOAO HENRI 0S SANT

Pregidente
SIND TRAB INDS MATE; IAL P

SINDICATO DOS TRAB P 1CQ AC DE RIO CLARO E REGIAD p

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST IAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS, FARMACEUTIC E

AFINS DE SAO JOAD DX BQA VISTA
O DO ALCOOL, QUIMICAS E @\
| /i

LB ACHECO
Procurador

SINDICATO DOS TRABALHADO

CARLOS ALBERTO DOS SANTOS
Presidente

\ R
STILQ.F.M.P.A.AR PILR, DE ITAPETININGA E REGIAO
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ANEXOS

ANEXO I - TABELA 1 - ALCANCE SOBRE ESTRUTURAS DE PROTEGAO - ALTO RISCO

Tabel 1 - alcance sobre estnihras de protegdo - aBorisco
(tabels 2 da HBR NM ~ IS0 13852:2003)
Dimensdas em

Han
Adtra Alturs dy estrubars de protagio b Y
da zoma 1000 1200 | 1400® 1600 | 1200 | 3000 | 2200 | 2400 | 2300 | 2700
de perigo a \ Y
Distine ia horizontal 4 sems de perigo ¢ "
37007 - - - - - - - - -
2600 Qa0 200 7aaq GaaQ 600 500 4400 2040 10a
2400 1100 1naa Q00 300 100 600 400 200 100
3200 12040 1200 10090 a0 300 500 401 301] -
2000 1400 1300 1100 Qa0 200 Gaa 400 -
1300 1500 1400 1100 400 300 aa0 -
1600 1500 1400 110 i} 300 500
1400 1500 1400 1100 Qa0 200 - - - - - o
1200 1500 1400 1100 200 700 - - - - - .
100 1500 1400 1ag0 500 - -
200 1500 1300 200 600 - - - - - -
] 1400 1300 200 - - - - - - - v
400 1400 12a0 400
200 1300 Qa0
a 1100 500
" Estranmas de protesio com albms nferior que 1 000 mon wio sefio wchuidas, por rio restringirem ufic isrdements o
acesso do corpo
Y Para zoras de Perigo comalbars soperior 2 2 700 nen ver 4.2 ds MBR N - IS0 13352:2003
¥ Eetrabmas de prote¢io comalhors meror que 1 400 mim, pA0 divem sor usadas semme didas adic inmais de SeZUTANg 4
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ANEXO Il - TABELA 2 - ALCANCE AO REDOR (TABELA 3 DA NBR NM - ISO 13852:2003)

Tabek 2~ alcance 2oredar
(tsbelr 3 d3 NBR HM - ISO 13852:2003)
D imersd es empam

Limitycio da Distincis de
movinerdo SeZUTANS 4 B Thastragio
Limdtacio dn
MOVImerto ipenss
no mnbro e axils

> 850

/:
Brago apoiado até
o cotowve b
\
5 550 \
= WA
~J
Ie

Brigo J [
Apoiadoaté o PR ' 5
b > 230 P T A
Eryafo e mio
apoizdos @é 4
artioakgio dog = 130
dedos
A fabra de movimento do brago
U i fremo de wm aberturs ciroalar, Jado de ums sherbrs quadrads on largrs de uma sh erbs e fonma de fonda

b




31

ANEXO Il - TABELA 3 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS - IDADE > 14 ANOS (TABELA 4

NBR NM

Tabels 3 - alcance aravds de sberturas — idade 2 14 anos
(tabels ¢ HER HIM - IS0 138 52:200 3)

Dinensdes exn num

Parte do Thustragic Abertima Distanch de seguranga T
Corpo ferida quadrade c¥cular
!
¥ e 4 =2 =3 =2
Porta do dedo 2
4
E
4xex 6 =10 =5 B 3
, fxe =2 =20 =15 =5
|
]
Dedo ate e
artira kg i ] f=xex1f =30 =23 = a0
CaIn & Mo -~ ]
‘ 10 =e =12 2 100 B 380 B 30
3’ ) 12=e 220 B 1 B 120 B 120
. ToosroL
01RO e | i
! v
4 e
i H e <30 =350 " =120 =120
- !
>
T ST i
. T 2 .
Erago aé P N <e =40 =850 =200 =120
Prgio can o Loy
ambro s
4N =e =120 »§50 =850 =850
" 3ea CORET iterdo 34 aberturs em forma de feruds ¢ = 65 mm, o palegar abiard como \nn limitader e & etz i
de segrarga poderd ser redumida para 200 man.

h




ANEXO IV - 12.2 - MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

122 - MAQUINAS COM PROTEC 6 ES (PORTA ) SEM ABAS SUPERIORES

—_— PO LA

—f— Z0hade

—O O ,, petigo
| e

a = atura maxima da

O O zZaona de

perigo,
= e— b= altura da protegdo
{parta),
e ]
Figma 1 - Protecles sam ahas aperires
Paswerificagio da efetvidade da protegto sbageado natabels 1, teremns:
Tabela 4 — Proteg Bes (portas) sem aba SUIPET inT
ditnensdes exm naon
Alhmrs daprotedio (hy Adtra mixims da zana de perigo (a) Distiry i minins de seguranca fimm)

21000 Jualquer 1500
T000<b = 1200 qualquar 1400
12300 =h = 1400 Quadquer 1100
1400 =h < 1600 qualquer 90Ny
1600 < < 1500 Tuslquer 300

1500 <1 = 2000 < 1400 q
= 1400 00

2000 =h < 2200 < 1500 0
= 1200 400

200 2k = 2400 = 2000 0
= 3000 300

2400 = = 3500 < 2200 0
=200 100

2500 =b = 2700 Juskpuer 0

32
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Y
o

ANEXO V - 12.3- MAQUINAS COM PROTEGCOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES

12.3- MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) C OM ABA S SUPERIORES

O O L Zona de petigo

Figmra 3 - protegBes cotm abas

b =alra da proteg Yo iports)

d = dimensio horzmortal da sha ds prote %o fporta)
& = abarbmy ertre sbas das protesd es

o7 = dieting fa minima de e guranca
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ANEXO VI - TABELA 5 - PROTECOES (PORTAS) COM ABA SUPERIOR

Tabela 5 - Proteg Ses (portss) com sba sperior

demensSas e non

altra da protesio (h) Dim. Horizorgal de aba (d) | distineis de SAZUrATE & (50) abertura entre abas ()
350 < d< 1170 =550 DralQuer
1200 =<b = 1400 1170 =3 = 1400 =230 qualquer ;
d = 1400 0 quilquer
550 =d =870 =550 qualquer 3
1400 =b < 1600 370 = 4= 11a0 =330 Qaalqaer
d = 1100 i qualquer
250 =4 =670 =550 qualquer
1600 =b = 1400 570 =d =900 =230 qualquer
d>500 0 Juadquer
300 =4 <4620 =550 qualquer
1800 <h = 2000 620 =4 =350 =230 qualqaer ~ 3
d =850 1] qualquer
2000 <bH = 2200 255 =4 <585 =330 qualquer
d =585 0 qualquer
2200 =b = 2400 190 =4 « 235 =130 pralquer
d=335 0 qualquer
3400 <h < 2600 130 =4 = 33 =130 qualiqger
d =230 [ qalquer
Qg graer =20 fi<e=8 -
Quua lquer Qv yuer = 80 w10
Juadguer =100 10 e <12
Qs kjuer =120 12 <e =20
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ANEXO VII - 1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS COMPONENTES E DISPOSITOS DE
PROTECAO

D) DESENHOS

1 - DESENHO DA MAQUINA INJETORA, SEUS C OMPONENTES E DISPOSITIVOS BE PRO TEGAD

T - J,—_Pmtecéo da hico

Protegdo do T
mecanismo de [—_,. . /
fachamento \\ '1 , _ﬁ__ﬁ
f"
7 &
_____,_7£-——"“ Pr)tegao (porta)
a / da 3raa do molde
/
Areada descarga de i

pagas “_,/ 6\
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ANEXO VIl - 2 - ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

2-ALCANCE ATRAVES DE ABERTURAS

Para ahertirss exicterdes evdre FTOteg Des o ety protes fdes, por e xernply quande utilizs do material perfuredo, am fimgio
das dimensies das abertaras, as disting s de seguranga da tabela 3 devers sor re speitadas.

Exernple de portos em que deve-se respeitar ¢ distincis de se Swanga e ktiva a abarbaras

Para
aberturas existentes entre protecées ou em protecoes, por exemplo quando utilizado
material perfurado, em funcao das dimensées das aberturas, as distancias de seguranca da
tabela 3 devem ser respeitadas.



ANEXO IX - 3 - IDENTIFICAGCAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA
HORIZONTAL

3 - INEN TFICA CAO DOS PONTOS DE PERIGO EM UMA MAQUINA INJETORA HORIZ ONTAL

7

1 - Area do molde

2 - hres dawidade s mjegio movinento 1o bic o)

3~ ‘f\rea do mecakme de fochanerts

4 — Ares da almentacio de materia)

5~ Ares dos extratores de mackos o Prgas (se exicterdes)
£ — Brea das resistincias de Aque Ctherdo

7 - hres da deccarga de pegas




ANEXO X - 5 - SEGURANCA ELETRICA E HIDRAULICA

8 - SEGURAN(A ELETRIC A E HIDRAULICA
... j’ } ,{, L - MN ) i /
A»i g K ; s -,
% Y

h

Zeguranga hidraulica
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ANEXO XI - 5 - SEGURANCA MECANICA

B - SEGURANCA MECANICA
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ANEXO XII - ANEXO IV SEGURANGA EM MAQUINAS MOLDADORAS DE EPS E SIMILARES

ANEX O IV Segurang 3 em mdguinas inoldaderas de EPS e Smilares

(Imagern Ihstrativg)

1. Condi¢Ges minimas de seguranca

Verificou-se que para operar com seguranca devem ter os requisitos minimos de seguranga a
seguir, devendo ser aplicadas as maquinas moldadoras de EPS por similaridade até o dia
25/09/2013.

1.1 Area Frontal (retirada peca)

1.1.1 Devem ter protecdes mecanicas fixas ou moveis na parte superior e inferior da area de
retirada do produto acabado conforme NBR 13852 e NBR 13853 de modo que inviabilize o
acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da maquina.
Quando méveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como chaves de
seguranca eletromecanicas, com a¢ao e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas
codificadas instaladas segundo a categoria de segurancga 4 conforme item 12.42 da NR12.
ilustrada abaixo.

Caso ndo seja possivel o impedimento do acesso as areas de perigo através de protecdes
fixas ou moveis, devera utilizar sensores de seguranca, conforme o item 12.42(c).
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(Protecio Mferiary




ANEXO Xill - 1.2 AREA LATERAL (PAINEL COMANDO)

1.2 Area Lateral (painel comando)

1.2.1 Devem ter protecoes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que
inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da
maquina. Quando forem méveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranca eletromecanicas, com acao e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas
codificadas instaladas segundo a Categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12.
llustragao abaixo
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ANEXO XIV - CHAVE GERAL

1.2.2 A chave geral deve permitir o seu bloqueio na posicao desligado, com a utilizacao de
cadeado, quando da necessidade de execucao de qualquer tipo de servico na area interna da
maquina. A chave do cadeado devera ficar sob a responsabilidade de pessoa autorizada pela

empresa.

T L A

1.2.3 Ao executar qualquer tipo de intervencao na area de risco devera ser colocado placa
de identificacao no painel avisando que a maquina esta em manuten¢ao, conforme figura
abaixo.




44

ANEXO XV - 1.3 AREA LATERAL (LADO OPOSTO)

1.3.1 Devem ter protecdes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR-13853 de modo que

inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da \\\5
maquina. Quando forem modveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranca eletromecanicas, com acao e ruptura positiva, magnéticas e eletronicas

codificadas instaladas segundo a categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12.

llustragao abaixo

(Imaghsm Thistrative)
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ANEXO XVI - 1.4 AREA TRASEIRA

1.4.1 Devem ter protecdes fixas ou moveis, conforme NBR-13852 e NBR- 13853 de modo que
Inviabilize o acesso, de qualquer trabalhador, a area interna de fechamento do molde da

maquina. Quando forem moveis devem ser dotadas de dispositivos de intertravamento, como
chaves de seguranca eletromecanicas, com acao e ruptura positiva, magnéticas e eletrénicas

codificadas instaladas segundo a categoria de seguranca 4 conforme item 12.42 da NR12.
llustragdo abaixo.
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