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REGISTRO DE CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO
SEGURANCA EM MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO - 2014.2015
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N° DA SOLICITAGAO: MR057537/2014

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n.
62.812.953/0001-01, localizado(a) & Rua Tamandaré - lado par, 120, Liberdade, Sao
Paulo/SP, CEP 01525-000, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). SERGIO LUIZ
LEITE, CPF n. 078.823.688-14, conforme deliberagcdo da (s) Assembléia (s) da Categoria,
realizada (s) em 19/09/2014 no municipio de S&o Paulo/SP; E

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-
07, localizado(a) a Rua Carioba - de 391/392 ao fim, 773, Vila Cordenonsi, Americana/SP, CEP
13472-560, representado(a), neste ato, por seu(s) PROCURADOR(ES), Sr(a). CESAR AUGUSTO
DE MELLO , CPF n. 104.988.368-35, conforme procuracéo para este fim anexada ao presente
documento e deliberagio da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 13/09/2014 no
municipio de Americana/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS,FARMACEUTICAS E DA
FABRICACAO DE ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-SP,
CNPJ n. 51.106.565/0001-99, localizado(a) & Rua Professora Chiquita Fernandes - até
120/121, 09, Vila Sao Paulo, Aracatuba/SP, CEP 16015-470, representado(a), neste ato, por
seu Presidente, Sr(a). JOSE ROBERTO DA CUNHA, CPF n. 917.119.168-20, conforme
deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 29/08/2014 no municipio de
Aracatuba/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL
PLASTICO,FABRICACAO DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS E, CNPJ n.
56.984.347/0001-70, localizado(a) a4 Rua Walter de S& Andrade, 229, casa, Jardim Candida,
Araras/SP, CEP 13603-110, representado(a), neste ato, por seu(s) PROCURADOR(ES), Sr(a).
CESAR AUGUSTO DE MELLO , CPF n. 104.988.368-35, conforme procura¢do para este fim
anexada ao presente documento e deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada
(s) em 19/09/2014 no municipio de Araras/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE BAURU E REGIAO, CNPJ n.
59.992.990/0001-34, localizado(a) & Rua Alberto Cury, 51, 1, Centro, Bauru/SP, CEP 17020-
300, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). EDSON DIAS BICALHO, CPF n.
069.323.358-32, conforme deliberacao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
23/08/2014 no municipio de Bauru/SP; E

SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 59.030.080/0001-70,
localizado(a) & Rua Tiradentes, 560, Jardim de Faveri, Cosmopolis/SP, CEP 13150-000,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). ODAIR ANTONIO BORTOLOSO, CPF n.
464.879.569-53, conforme deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
18/08/2014 no municipio de Artur Nogueira/SP, 20/08/2014 no municipio de Cosmépolis/SP;
E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL QUIMICAS E
ATIVIDADES CONEXAS E SIMILARES DE GUAIRA E REGIAO, CNPJ n. 60.256.104/0001-93,
localizado(a) a Avenida 15, 290, Centro, Guaira/SP, CEP 14790-000, representado(a), neste

/ ato, por seu Presidente, Sr(a). CELIO PIMENTA, CPF n. 043.659.748-90, conforme deliberagao

da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 28/08/2014 no municipio de Guaira/SP; E

SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATA, CNPJ n. 48.554.976/0001-32,

localizado(a) a Rua Sdo Sebastido, 145, Sao Benedito, Guaratingueta/SP, CEP 12502-32

representado(a), neste ato, por seu(s) PROCURADOR( Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLQ,
!
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CPF n. 104.988.368-35, conforme procuracao para este fim anexada ao presente documento e

deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 09/09/2014 no municipio de
Guaratingueta/SP; E

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS, FARMACEUTICAS, ABRASIVOS DE GUARULHOS E REGIAQ, CNPJ

n. 51.260.107/0001-00, localizado(a) a Rua Francisco de Paula Santana, 123, Vila das
Palmeiras, Guarulhos/SP, CEP 07112-020, representado(a), neste ato, por seu Presidente,

Sr(a). ANTONIO SILVAN OLIVEIRA, CPF n. 027.377.928-19, conforme deliberagcao da (s)
Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 11/09/2014 no municipio de Guarulhos/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS,
FARMACEUTICAS, PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO , CNPJ n.
54.711.148/0001-63, localizado(a) & Rua Lazaro Gomes, 91, Jardim do Lago, Ipaussu/SP, CEP
18950-000, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). JOSE CARLOS DE PAULA,
CPF n. 040.866.298-01, conforme deliberagao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) .
em 12/09/2014 no municipio de Ipaussu/SP; E

SIND TRAB INDS QUIM FARM EMAT PLAST ITAPEC SERRA REGIAO, CNPJ n. 96.495.478/0001-09,
localizado(a) a Rua Fortaleza, 43, Parque Paraiso, Itapecerica da Serra/SP, CEP 06850-400,
representado(a), neste ato, por seu Vice-Presidente, Sr(a). NIVALDO DOS SANTOS, CPF n.
317.075.307-00, conforme deliberacao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
29/08/2014 no municipio de Itapecerica da Serra/SP; E

STLQF.M.P.A.F.R.P.L.LF. DE ITAPETININGA E REGIAO, CNPJ n. 67.359.398/0001-28,
localizado(a) a Avenida José Santana de Oliveira, 221, Vila Nova ltapetininga,
Itapetininga/SP, CEP 18203-300, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a).
JURANDIR PEDRO DE SOUZA, CPF n. 014.679.368-47, conforme deliberagao da (s) Assembléia
(s) da Categoria, realizada (s) em 18/09/2014 no municipio de Itapetininga/SP; E

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS INDS,SABAO, VELAS,RES,ADB E
CORRET.AGRIC.,PERF.E ART.DE TOUC.MAT PLAST,TINT E VERN.ITATIBA E REGIAQ, CNPJ n.
50.125.335/0001-04, localizado(a) & Avenida Guerino Grisotti, 300, casa, Jardim Arizona,
Itatiba/SP, CEP 13255-130, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). VALDECI
MARQUES DA SILVA, CPF n. 580.536.629-00, conforme deliberacao da (s) Assembléia (s) da
Categoria, realizada (s) em 19/09/2014 no municipio de Atibaia/SP; E

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E
AMPARO, CNPJ n. 59.006.890/0001-91, localizado(a) & Rua Abele Ferrari, 226, Jd. Planalto,
Jaguaritina/SP, CEP 13820-000, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). MARIA
NALVA VIEIRA GAMA, CPF n. 021.334.574-96, conforme deliberacao da (s) Assembléia (s) da
Categoria, realizada (s) em 11/09/2014 no municipio de Jaguariina/SP; E

SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51.784.676/0001-54,
localizado(a) a Avenida Coronel José Vicente - até 1413/1414, 516, Vila Hepacare, Lorena/SP,
CEP 12608-000, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). LUIZ CARLOS DA SILVA,
CPF n. 981.386.857-00, conforme deliberacao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s)
em 01/09/2014 no municipio de Lorena/SP, 01/09/2014 no municipio de Piquete/SP,
01/09/2014 no municipio de Cruzeiro/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA
FABR.DO ALCOOL DE MARILIA E REGIAO, CNPJ n. 59.991.471/0001-51, localizado(a) & Rua
Monteiro Lobato, 267, Jardim Sio Geraldo, Marilia/SP, CEP 17501-010, representado(a), neste
ato, por seu Presidente, Sr(a). MAURILIO PEREIRA ALVIM, CPF n. 096.160.648-78, conforme

deliberacao da (s) Assembléi (s) da Categoria, realizada (s) em 18/09/2014 no municipio de
Marilia/SP; E ;

SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n. 57.505.851/0001-03, localizado(a)
a Rua Bartolomeu Lourenco, 163, Centro, J {/SP, CEP 13201-072, representado(a), neste
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ato, por seu Vice-Presidente, Sr(a). ISAEL TIMOTEO DE MAMEDE, CPF n. 615.480.068-15,
conforme deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 05/09/2014 no
municipio de Jundiai/SP; E

SINDICATO TRAB IND QUIM FARM FAB ALCOOL P.PTE E REGIAO, CNPJ n. 53.304.952/0001 -65,
localizado(a) & Rua Estevan Peres Bomediano, 79, Jardim Paulista, Presidente Prudente/SP,
CEP 19023-380, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). MILTON RIBEIRO
SOBRAL, CPF n. 017.708.668-84, conforme deliberagéo da (s) Assembléia (s) da Categoria,
realizada (s) em 09/09/2014 no municipio de Presidente Prudente/SP; E

SIND DOS TRAB NAS IND FAB DO AL QUIM FARM DE RIB PRETO, CNPJ n. 54.922.935/0001-54,
localizado(a) & Rua Augusto Severo, 766, Vila Tibério, Ribeirdo Preto/SP, CEP 14050-350,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). PEDRO JESUS SAMPAIO, CPF n.
020.349.118-14, conforme deliberagcdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
13/09/2014 no municipio de Ribeirio Preto/SP; E

SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS QUIM E FARMAC DE RIO CLARO E REGIAO,
CNPJ n. 56.397.391/0001-84, localizado(a) @ Rua 3 A - até 640/0641, 144, Vila Alema, Rio
Claro/SP, CEP 13506-660, representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). DJALMA DE

PAULA, CPF n. 448.864.118-00, conforme deliberagdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, /

realizada (s) em 17/08/2014 no municipio de Rio Claro/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO, CNPJ n. 00.631.182/0001-07,
localizado(a) & Avenida Presidente Vargas, 215, Sobre Loja, Jardim Boa Vista, Santa Rosa de
Viterbo/SP, CEP 14270-000, representado(a), neste ato, por seu Tesoureiro, Sr(a). AGENOR
RIBEIRO FILHO, CPF n. 063.287.918-10, conforme deliberacdo da (s) Assembléia (s) da
Categoria, realizada (s) em 12/09/2014 no municipio de Santa Rita do Passa Quatro/SP; E

SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAO, CNPJ n. 56.650.690/0001-89,
localizado(a) & Rua Doutor Barros Junior, 264, Centro, Salto/SP, CEP 13320-220,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). RAILDO VIEIRA, CPF n. 588.281.848-68,
conforme deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 01/09/2014 no
municipio de Elias Fausto/SP, 01/09/2014 no municipio de Indaiatuba/SP, 01/09/2014 no
municipio de Itu/SP, 01/09/2014 no municipio de Porto Feliz/SP, 01/09/2014 no municipio de
Salto/SP; E

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB STOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n.
51.678.969/0001-57, localizado(a) & Avenida Senador Pinheiro Machado - até 611 - lado
impar, 77, casa, Marapé, Santos/SP, CEP 11075-001 » representado(a), neste ato, por seu
Tesoureiro, Sr(a). GILSON MARTINS DE OLIVEIRA, CPF n. 052.014.458-96, conforme
deliberacao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 18/08/2014 no municipio de
Santos/SP; E

SIND.TRAB.IND.L.C.MAT.E.A.C.A., CNPJ n. 59.620.567/0001-03, localizado(a) & Rua José
Bonifacio, 264, Nicleo Residencial Silvio Vilari, Szo Carlos/SP, CEP 13560-610,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). ORLANDO CARBONI FILHO, CPF n.
627.967.208-53, conforme deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
05/09/2014 no municipio de Sao Carlos/SP; E

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS,QUIMICAS, FARMACEUTIC E
AFINS DE SAO JOAO DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.115/0001-57, localizado(a) & Avenida
Maua, 490, Vila Nossa Senhora de Fatima, Sao Jodao da Boa Vista/SP, CEP 13872-640,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). DIONIZIO MARTINS DE MACEDO FILHO,
CPF n. 061.979.028-85, conforme deliberagao da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s)
em 11/09/2014 no municipio de Sao Jodo da Boa Vista/SP, 18/09/2014 no municipio de
Mococa/SP, 12/09/2014 no municipio de Sao José do Rio Pardo/SP, 12/09/2014 no municipio
de ltobi/SP; E ;
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E
FARMACEUTICAS DE SJRPR, CNPJ n. 56.355.696/0001-23, localizado(a) a Avenida América,
364, casa, Vila Diniz, Sao José do Rio Preto/SP, CEP 15013-310, representado(a), neste ato,
por seu Presidente, Sr(a). ALMIR APARECIDO FAGUNDES, CPF n. 025.817.948-10, conforme
deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 29/08/2014 no municipio de
Sao José do Rio Preto/SP; E

SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ n. 51.262.780/0001-89,
localizado(a) & Avenida Anténio Marques Figueira, 359, Vila Figueira, Suzano/SP, CEP 08676-
000, representado(a), neste ato, por seu Vice-Presidente, Sr(a). EDSON PIRES CAMARGO, CPF
n. 119.550.468-32, conforme deliberacéo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
02/09/2014 no municipio de Suzano/SP; E

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAO., CNPJ n. 60.113.222/0001-42;

localizado(a) & Rua Pernambuco, 336, casa, Centro, Sorocaba/SP, CEP 18035-4ﬁb,
representado(a), neste ato, por seu Presidente, Sr(a). CARLOS ALBERTO DOS SANTOS, CPF n.
043.955.988-03, conforme deliberagdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em
10/09/2014 no municipio de Piedade/SP, 10/09/2014 no municipio de Tapirai/SP, 10/09/2014
no municipio de Pilar do Sul/SP, 11/09/2014 no municipio de Capela do Alto/SP, 11/09/2014
no municipio de Iperé/SP, 12/09/2014 no municipio de Sorocaba/SP; E

SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-52,
localizado(a) & Avenida dos Trabalhadores, 355, Jardim Central, Cajati/SP, CEP 11950-000,
representado(a), neste ato, por seu(s) PROCURADOR(ES), Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO s
CPF n. 104.988.368-35, conforme procuracdo para este fim anexada ao presente documento e
deliberacdo da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 25/08/2014 no municipio de
Registro/SP, 26/08/2014 no municipio de Jacupiranga/SP, 02/09/2014 no municipio de
Pariquera-Agu/SP, 10/09/2014 no municipio de Cajati/SP; E

SIND DA INDUSTRIA DE MATERIAL PLASTICO DO ESTADO DE § P, CNPJ n. 62.506.175/0001-22,
localizado(a) & Avenida Paulista, 2439, 2439, conj. 81 / 82, Bela Vista, Sao Paulo/SP, CEP
01311-936, representado(a), neste ato, por seu(s) PROCURADOR(ES), Sr(a). JOSE ROBERTO
SQUINELLO, CPF n. 857.993.518-00, conforme procuracao para este fim anexada ao presente
documento e deliberagio da (s) Assembléia (s) da Categoria, realizada (s) em 11/09/2013 no
municipio de Sao Paulo/SP;

nos termos do disposto na Consolidacio das Leis do Trabalho e na Instrucdo Normativa n° 11,
de 2009, da Secretaria de Relagées do Trabalho, reconhecem como valido e requerem o
REGISTRO DA CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO transmitida ao Ministério do Trabalho e
Emprego, por meio do sistema MEDIADOR, sob o nimero MR057537/2014, na data de
19/09/2014, as 11:32.
( - /'.
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, 19 de setembro de 2014.

SERGI I1Z LEITE
eSidente

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO
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Presidente
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CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO 2014/2015

SEGURANGCA EM MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO

NUMERO DA SOLICITACAO: MR057537/2014
DATA E HORARIO DA TRANSMISSAO: 19/09/2014 AS 11:32 -

FEDERACAO TRAB IND QUIMI E FARMACEUTICAS EST SAO PAULO, CNPJ n. 62.812.953/0001-01, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). SERGIO LUIZ LEITE;

STIQF E COSMETICAS DE AMERICANA SANTA BARBARA DOESTE NO, CNPJ n. 56.978.588/0001-07, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO s

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS E DA FABRICACAO DE
ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E BIOCOMBUSTIVEL DE ARACATUBA E REGIAO-SP, CNPJ n. 51.106.565/0001-99,
neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). JOSE ROBERTO DA CUNHA;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS QUIMICAS, FARMACEUTICAS, MATERIAL PLASTICO, FABRICACAO
DO ALCOOL,PERFUMARIA E ARTIGOS DE TOUCADOR, TINTAS E, CNPJ n. 56.984.347/0001-70, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO ;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS, FARMACEUTICAS,
PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE BAURU E REGIAO, CNPJ n. 59.992.990/0001-34, neste ato representado(a)
por seu Presidente, Sr(a). EDSON DIAS BICALHO;

SIND TRAB NAS INDUS QUIM FARM COSMOP ITAPIRA A NOGUEIRA, CNPJ n. 59.030.080/0001-70, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ODAIR ANTONIO BORTOLOSO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL QUIMICAS E ATIVIDADES CONEXAS
E SIMILARES DE GUAIRA E REGIAO , CNPJ n. 60.256.104/0001-93, neste ato representado(a) por seu Presidente,

Sr(a). CELIO PIMENTA;

SIND TRAB INDUSTRIAS QUIMICAS E FARMACEUTICAS GUARATA, CNPJ n. 48.554.976/0001-32, neste ato /

~representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO ; L O\
SINDICATO TRAB IND QUIMICAS , FARMACEUTICAS , ABRASIVOS, CNPJ n. 51.260.107/0001-00, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ANTONIO SILVAN OLIVEIRA; N\

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS, FARMACEUTICAS,
PLASTICAS, TINTAS E VERNIZES DE IPAUSSU E REGIAO » CNPJ n. 54.711.148/0001-63, neste ato representado(a)
por seu Presidente, Sr(a). JOSE CARLOS DE PAULA;

SIND TRAB INDS QUIM FARM EMAT PLAST ITAPEC SERRA REGIAO, CNPJ n. 96.495.478/0001-09, neste ato
representado(a) por seu Vice-Presidente, Sr(a). NIVALDO DOS SANTOS;

STI.Q.F.M.P.A.F.R.P.L.F. DE ITAPETININGA E REGIAO, CNPJ n. 67.359.398/0001-28, neste ato representadg
por seu Presidente, Sr(a). JURANDIR PEDRO DE SOUZA;

SINDICATO TRAB.IND.Q.E F.FOSF.PRODS.QUIMS P FINS INDS,SABAQ, VELAS,RES,ADB E CORRET.AGRIC.,PERF.E
ART.DE TOUC.MAT PLAST, TINT E VERN.ITATIBA E REGIAO, CNPJ n. 50.125.335/0001-04, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). VALDECI MARQUES DA SILVA;

SINDICATO DOS TRAB. NAS IND. QUIM. E FARMAC. E MAT. PLASTICO DE JAGUARIUNA, PED. E AMPARO, CNPJ no .
.006.890/0001-91, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MARIA NALVA VIEIRA GAMA;

/ SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE LORENA, CNPJ n. 51.784.6§6/0001-5
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). LUIZ CARLOS DA SILVA; % /
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE MAT.PLASTICO,QUIMS.,FARMACS.E DA FABR.DO ALCOOL DE
MARILIA E REGIAD, CNPJ n. 59.991.471 /0001-51, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MAURILIO
PEREIRA ALVIM;

SIND TRAB INDS MATERIAL PLASTICOS DE JUNDIAI, CNPJ n. 57.505.851/0001 -03, neste ato representado(a) por
seu Vice-Presidente, Sr(a). ISAEL TIMOTEO DE MAMEDE;

SINDICATO TRAB IND QUIM FARM FAB ALCOOL P.PTE E REGIAO, CNPJ n. 53.304.952/0001 -65, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). MILTON RIBEIRO SOBRAL;

SIND DOS TRAB NAS IND FAB DO AL QUIM FARM DE RIB PRETO, CNPJ n. 54.922.935/0001-54, neste ato ;
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). PEDRO JESUS SAMPAIQ; /
SINDICATO DOS TRAB NAS INDS DE MAT PLASTICOS QUIM E FARMAC DE RIO CLARO E REGIAO, CNPJ n. P
56.397.391/0001-84, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). DJALMA DE PAULA; .

SINDICATO DOS TRABALHADORES IND QUIM FARM S.R.VITERBO, CNPJ n. 00.631 .182/0001-07, neste ato
representado(a) por seu Tesoureiro, Sr(a). AGENOR RIBEIRO FILHO;

SIND TRAB IND ABRASIVOS QUIM E FARM DE SALTO E REGIAQ, CNPJ n. 56.650.690/0001-89, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). RAILDO VIEIRA;

SIND TRAB IND QUIM FARM FERT CUB STOS SV GUAR PG BERT MONG E ITANHAEM, CNPJ n. 51 .678.969/0001-57,
neste ato representado(a) por seu Tesoureiro, Sr(a). GILSON MARTINS DE OLIVEIRA;

SIND.TRAB.IND.L.C.MAT.E.A.C.A., CNPJ n. 59.620.567/0001-03, neste ato representado(a) por seu Presidente,
Sr(a). ORLANDO CARBONI! FILHO; '“f\,__

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE ABRASIVOS, QUIMICAS, FARMACEUTIC E AFINS DE SAO JOAO
DA BOA VISTA, CNPJ n. 54.683.11 5/0001-57, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). DIONIZIO
MARTINS DE MACEDO FILHO;

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIA DA FABRICACAO DO ALCOOL, QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE c’;(
SJRPR, CNPJ n. 56.355.696/0001-23, neste ato representado(a) por seu Presidente, Sr(a). ALMIR APARECIDO /
FAGUNDES; /

SIND TRABS INDS QUIMS FARM MAT PLASTICO DE SUZANO, CNPJ n. 51 .262.780/0001-89, neste ato
representado(a) por seu Vice-Presidente, Sr(a). EDSON PIRES CAMARGO;

STI PLAST.QUIM.FARM.E ABRAS.DE SOROCABA E REGIAQ., CNPJ n. 60.113.222/0001 -42, neste ato
representado(a) por seu Presidente, Sr(a). CARLOS ALBERTO DOS SANTOS;

SIND DOS TRAB NAS IND QUIM E DE FERT DO VALE DO RIBEIRA, CNPJ n. 57.740.094/0001-52, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). CESAR AUGUSTO DE MELLO ;
£ 3

SIND DA INDUSTRIA DE MATERIAL PLASTICO DO ESTADO DE S P, CNPJ n. 62.506.175/0001-22, neste ato
representado(a) por seu Procurador, Sr(a). JOSE ROBERTO SQUINELLO;

celebram a presente CONVENCAO COLETIVA DE TRABALHO, estipulando as condicées de trabalho previsl as s A \
clausulas seguintes: B\Y

CLAUSULA PRIMEIRA - VIGENCIA E DATA-BASE

As partes fixam a vigéncia da presente Convencao Coletiva de Trabalho no periodo de 15 de agosto de 2014 a 1
de agosto de 2015 e a data-base da categoria em 01° de novembro. )
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CLAUSULA SEGUNDA - ABRANGENCIA

A presente Convencéo Coletiva de Trabalho abrangera a(s) categoria(s) Trabalhadores nas Inddtrias Plasticas,
com abrangéncia territorial em Adamantina/SP, Adolfo/SP, Aguai/SP, Aguas da Prata/SP, Aguas de
Lindé6ia/SP, Aguas de Santa Barbara/SP, Aguas de Sio Pedro/SP, Agudos/SP, Alambari/SP, Alfredo
Marcondes/SP, Altair/SP, Altindpolis/SP, Alto Alegre/SP, Aluminio/SP, Alvares Florence/SP, Alvares
Machado/SP, Alvaro de Carvalho/SP, Alvinlandia/SP, Americana/SP, Américo Brasiliense/SP, Américo de
Campos/SP, Amparo/SP, Analéndia/SP, Andradina/SP, Angatuba/SP, Anhembi/sP, Anhumas/SP, Aparecida
d'Oeste/SP, Aparecida/SP, Apiai/SP, Ara atuba/SP, Aracoiaba da Serra/SP, Aramina/SP, Arandu/SP,
Arapei/SP, Araraquara/SP, Araras/SP, Arco-iris/sp, Arealva/SP, Areias/SP, Areidpolis/SP, Ariranha/SP, Artur
Nogueira/SP, Aruja/sp, Aspasia/SP, Assis/SP, Atibaia/SP, Auriflama/sP, Avai/SP, Avanhandava/SP, Avaré/SP,
Bady Bassitt/SP, Balbinos/SP, Balsamo/SP, Bananal/SP, Bardo de Antonina/SP, Barbosa/SP, Bariri/SP, Barra
Bonita/SP, Barra do Chapéu/SP, Barra do Turvo/SP, Barretos/SP, Barrinha/SP, Bastos/SP, Batatais/SP,
Bauru/SP, Bebedouro/SP, Bento de Abreu/SP, Bernardino de Campos/SP, Bertioga/SP, Bilac/SP, Birigui/SP,

Alto/SP, Capivari/sP, Caraguatatuba/SP, Cardoso/SP, Casa Branca/SP, Céassia dos Coqueiros/SP, Castilho/SP,
Catanduva/SP, Catigua/sP, Cedral/SP, Cerqueira César/SP, Cerquilho/SP, Cesario Lange/SP, Charqueada/SP,
Chavantes/SP, Clementina/sP, Colina/sP, Colémbia/SP, Conchal/SP, Conchas/SP, Cordeirépolis/SP,
Coroados/SP, Coronel Macedo/SP, Corumbatai/SP, Cosmoépolis/SP, Cosmorama/SP, Cravinhos/SP, Cristais
Paulista/sP, Cruzalia/SP, Cruzeiro/SP, Cubat3o/SP, Cunha/SP, Descalvado/SP, Dirce Reis/SP,
Divinolandia/SP, Dobrada/SP, Dois Corregos/SP, Dolcinépolis/SP, Dourado/SP, Dracena/SP, Duartina/SP,
Dumont/SP, Echapora/sP, Eldorado/SP, Elias Fausto/SP, Elisiario/SP, Embauba/sP, Emilianépolis/SP,

o

Norte/SP, Estrela d'Oeste/SP, Euclides da Cunha Paulista/SP, Fartura/SP, Fernando Prestes/SP,
Fernandépolis/SP, Ferndo/SP, Ferraz de Vasconcelos/SP, Flora Rica/SP, Floreal/SP, Flérida Paulista/sP,
Florinia/SP, Franca/SP, Francisco Morato/SP, Franco da Rocha/SP, Gabriel Monteiro/SP, Galia/SP, Garga/sP,
Gastdo Vidigal/SP, Gavido Peixoto/SP, General Salgado/SP, Getulina/SP, Glicério/SP, Guaicara/SP,
Guaimbé/sP, Guaira/sP, Guapiagu/SP, Guapiara/SP, Guara/sP, Guaracai/SP, Guaraci/SP, Guarani d'Oeste/SP,
Guaranta/sP, Guararapes/SP, Guararema/SP, Guaratingueta/sP, Guarei/SP, Guariba/SP, Guaruja/SP,
Guarulhos/SP, Guatapara/sP, Guzolandia/sP, Herculandia/sP, Holambra/sP, Hortolandia/sP, lacanga/SP,
lacri/SP, laras/SP, Ibaté/SP, Ibird/SP, Ibirarema/SP, Ibitinga/SP, IbiGina/SP, Icém/SP, lepé&/SP, Igaracu do
Tieté/SP, Igarapava/SP, Igarata/sP, Iguape/SP, Ilha Comprida/SP, Ilha Solteira/SP, Ilhabela/SP
Indaiatuba/SP, Indiana/SP, Indiapora/sP, Inubia Paulista/SP, Ipaussu/SP, Iperé/SP, Ipeuna/sP, Ipigua/sp,
Iporanga/SP, Ipua/sP, Iracemapolis/SP, Irapua/sP, Irapuru/SP, Itabera/SP, Itai/SP, Itajobi/SP, Itaju/SP,
Itanhaém/SP, Itaéca/SP, Itapecerica da Serra/SP, Itapetininga/SP, Itapeva/SP, Itapira/sP, Itapirapu
Paulista/SP, Itapolis/SP, Itaporanga/SP, Itapui/SP, Itapura/sP, Itaquaquecetuba/sP, Itararé/sP, Itariri/SP,
Itatiba/SP, Itatinga/SP, Itirapina/SP, Itirapua/sP, Itobi/SP, Itu/SP, Itupeva/SP, Ituverava/SP, Jaborandi/SP,
Jaboticabal/SP, Jaci/SP, Jacupiranga/SP, Jaguariana/SP, Jales/SP, Jambeiro/SP, Jardinépolis/SP, Jarinu/sP,
Jau/SP, Jeriquara/SP, Joandpolis/SP, Jodo Ramalho/SP, José Bonifacio/SP, Julio Mesquita/SP, Jumirim/SP,
Jundiai/SP, Junqueirépolis/SP, Juquia/sP, Juquitiba/SP, Lagoinha/SP, Laranjal Paulista/SP, Lavinia/SP,
Lavrinhas/SP, Leme/SP, Lengdis Paulista/sP, Limeira/SP, Lindéia/SP, Lins/SP, Lorena/SP, Lourdes/SP,
Louveira/sP, Lucélia/sP, Luciandpolis/SP, Luis Antdnio/SP, Luiziania/SP, Lupércio/SP, Lutécia/SP, V]
Macatuba/SP, Macaubal/SP, Macedodnia/sP, Magda/SP, Mairipora/SP, Manduri/SP, Maraba Paulista/SP,
Maracai/SP, Marapoama/SP, Mariapolis/SP, Marilia/SP, Marinépolis/SP, Martinépolis/SP, Matao/SP,
Mendonca/sP, Meridiano/SP, Mesopolis/SP, Migueldpolis/SP, Mineiros do Tieté/SP, Mira Estrela/sP, ,
Miracatu/sP, Mirandépolis/SP, Mirante do Paranapanema/sP, Mirassol/SP, Mirassolandia/SP, Mococa/SP, ‘_’
Mogi das Cruzes/SP, Mogi Guagu/SP, Moji Mirim/SP, Mombuca/sP, Mongdes/SP, Mongagua/SP, Monte A legr
do Sul/SP, Monte Alto/SP, Monte Aprazivel/SP, Monte Azul Paulista/SP, Monte Castelo/SP, Monte Mor/SP, |
Monteiro Lobato/SP, Morro Agudo/SP, Morungaba/SP, Motuca/SP, Murutinga do Sul/SP, Nantes/SP,
Narandiba/SP, Natividade da Serra/SP, Nazaré Paulista/SP, Neves Paulista/SP, Nhandeara/sP, Nipoa/sP,
Nova Alianga/SP, Nova Campina/SP, Nova Canaa Paulista/SP, Nova Castilho/SP, Nova Europa/SP, Nova
Granada/SP, Nova Guataporanga/SP, Nova Independéncia/SP, Nova Luzitania/SP, Nova Odessa/SP,
Novais/SP, Novo Horizonte/SP, Nuporanga/SP, Ocaugu/SP, Oleo/SP, Olimpia/SP, Onda Verde/SP, Oriente/SP,
Orindidva/SP, Orlandia/SP, Oscar Bressane/SP, Osvaldo Cruz/SP, Ourinhos/SP, Ouro Verde/ , Ouroeste/SP,
caembu/SP, Palestina/SP, Palmares Paulista/SP(\ Palmeira d'Oeste/SP, P mital/SP,) Panorama/SP
— ___Q\\

N\
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Paraguacu Paulista/sP, Paraibuna/SP, Paraiso/SP, Paranapanema/SP, Paranapua/sP, Parapua/sP,
Pardinho/SP, Pariquera-Agu/SP, Parisi/SP, Patrocinio Paulista/SP, Paulicéia/SP, Paulistania/SP, Paulo de
Faria/SP, Pederneiras/SP, Pedra Bela/sP, Pedranépolis/SP, Pedregulho/SP, Pedreira/SP, Pedrinhas
Paulista/SP, Pedro de Toledo/SP, Penapolis/SP, Pereira Barreto/SP, Pereiras/SP, Peruibe/SP, Piacatu/SP,
Piedade/SP, Pilar do Sul/sP, Pindamonhangaba/SP, Pindorama/sP, Pinhalzinho/SP, Piquerobi/SP,
Piquete/SP, Piracaia/SP, Piracicaba/SP, Piraju/SP, Pirajui/SP, Pirangi/SP, Pirapora do Bom Jesus/SP,
Pirapozinho/SP, Pirassununga/SP, Piratininga/SP, Pitangueiras/SP, Planalto/SP, Platina/sP, Poa/sP,
Poloni/SP, Pompéia/sP, Pongai/SP, Pontal/sP, Pontalinda/SP, Pontes Gestal/SP, Populina/SP, Porangaba/sP,
Porto Feliz/SP, Porto Ferreira/SP, Potim/SP, Potirendaba/SP, Pracinha/SP, Pradépolis/SP, Praia Grande/SP,
Pratania/SP, Presidente Alves/SP, Presidente Bernardes/SP, Presidente Epitacio/SP, Presidente
Prudente/SP, Presidente Venceslau/SP, Promissdo/SP, Quadra/SP, Quata/sP, Queiroz/SP, Queluzlsg&

Negra/SP, Serrana/sP, Sertaozinho/SP, Sete Barras/SP, Severinia/SP, Silveiras/SP, Socorro/SP, Sorocaba/SP,
Sud Mennucci/SP, Suzanapolis/SP, Suzano/SP, Tabapua/sP, Tabatinga/SP, Taciba/SP, Taguai/SP, Taiagu/SP,
Taiuva/SP, Tambau/SP, Tanabi/SP,  Tapirai/SP, Tapiratiba/SP, Taquaral/SP, Taquaritinga/SP,
Taquarituba/sP, Taquarivai/SP, Tarabai/SP, Taruma/sP, Tatui/SP, Tejupa/SP, Teodoro Sampaio/SP, Terra

Sul/SP, Vargem/SP, Varzea Paulista/SP, Vera Cruz/SP, Vinhedo/SP, Viradouro/SP, Vista Alegre do Alto/SP
Vitéria Brasil/sP, Votorantim/SP, Votuporanga/SP e Zacarias/SP. 1%

Contrato de Trabalho - Admissao, Demissdo, Modalidades

Mao-de-Obra Jovem

CLAUSULA TERCEIRA - PROIBICAO DO TRABALHO DO MENOR

Fica expressamente proibido o trabalho de menores na operacao com maquinas Sopradoras. /

Paragrafo Unico - Exclui-se da presente clausula o trabalho do menor aprendiz, quando submetido a pr

P ‘
i
formal de treinamento, definido em lei %




Saude e Seguran¢a do Trabalhador

Equipamentos de Seguranca

CLAUSULA QUARTA - PRAZO PARA INSTALAGCAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

As indistrias de transformacdo do SETOR PLASTICO, usuarias de maquinas Sopradoras de Plastico,
comprometem-se a instalar, quando desprovidas, dispositivos de seguranca, de modo a impedir a exposi¢ao do
operador a riscos, para evitar acidentes, conforme especificado no Anexo | - "Requisitos de Seguranga para
Maquinas Sopradoras de Plastico” e Desenho da Maquina Sopradora, seus componentes e dispositivos de 8
protecao, que sdo partes integrantes desta convencio. ‘

Paragrafo Unico - A CPN, fixara para as empresas, os prazos para a adequagdo das Maquinas Sopradoras, (.,
quando novas exigéncias de dispositivos e protecoes venham a ser definidas pela mesma.

CLAUSULA QUINTA - DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS SOPRADORAS

As empresas transformadoras de material plastico, ao adquirirem ou venderem maquinas Sopradoras, novas,
importadas ou usadas, deverao observar a existéncia, nas mesmas, dos dispositivos e das protegdes previstos no
Anexo I.

Paragrafo Unico - O Ministério do Trabalho e Emprego, na condigdo de interveniente, se compromete junto aos
signatarios, elaborar Normas e Portarias Para exigibilidade do cumprimento da presente clausula. \

CIPA - composigdo, elei¢do, atribui¢Ges, garantias aos cipeiros

LAUSULA SEXTA - ATRIBUICOES DA CIPA (\ . /
As CIPAs deverao desempenhar o papel de ligagcao entre o local de trabalho e a CPN. \/ ‘

Paragrafo Unico - As empresas garantirao as CIPAs:

maquina;

b) condigbes para checagem periddica dos itens previstos nesse acordo, através de critérios estabelecidos pela

a) Acesso aos registros das maquinas Sopradoras, manuais, laudos, avaliagcdes e demais documentos referentes 3
CPN, conforme Anexos Il e llI, que ficam fazendo parte desta Convengao.

Treinamento para Prevencdo de Acidentes e Doencas do Trabalho

CLAUSULA SETIMA - CAPACITACAO DOS TRABALHADORES

Os trabalhadores que operam com maquinas Sopradoras, bem como os trocadores de moldes, alimentadores,
empregados na manutengao de maquinas, moldes, membros da CIPA e demais envolvidos com maquinas
Sopradoras nas Empresas, deverio ser capacitados, a fim de adquirir os conhecimentos necessarios prevengao
de acidentes, por meio de cursos especificos, cujo conteldo e carga horaria estao definidos no Anexo |.

Paragrafo 1° - Os cursos serao ministrados por profissionais credenciados ou entidades que tenham profissionais /

\ redenciados pela CPN conforme critérios que ela propria definir.

\ Paragrafo 2° - Quando o curso for ministrado por profissional especializado empregadaq da empresa, devera
obedecer ao disposto no Anexo I.




Acompanhamento de Acidentado e/ou Portador de Doenca Profissional

CLAUSULA OITAVA - GARANTIA AOS SEQUELADOS POR ACIDENTE

Sera garantida aos empregados seqiielados por acidente do trabalho em maquina Sopradora de plastico a
permanéncia na empresa, até a data de sua aposentadoria, em seus prazos minimos, sem prejuizo da
remuneracgao antes percebida, desde que dentro das seguintes condigdes, cumulativamente:

a) apresentem redugao da capacidade laboral;
b) tenham-se tornado incapazes de exercer a fungao que vinham exercendo e;

c) apresentem condicGes de exercer qualquer outra funcdo compativel com sua capacidade laboral apés o
acidente.

(<

Paragrafo Primeiro - As condi¢des supra do acidente do trabalho nas magquinas Sopradoras deveréo, sempre que
exigidas, serem atestadas pelo INSS. Divergindo qualquer das partes quanto ao resultado do atestado, é
facultado valer-se do recurso a CPN.

Paragrafo Segundo - Os empregados contemplados com as garantias previstas nesta clausula nao poderao servir
de paradigma nas reivindicagGes salariais, nem ter seus contratos de trabalho rescindidos pelo empregador,
nao ser em razao de pratica de falta grave, matuo acordo entre as partes, com assisténcia da entidade sindica
representativa da categoria profissional, ou quando tiverem adquirido direito de aposentadoria.

Paragrafo Terceiro - Os empregados garantidos por esta clausula se obrigam a participar dos processos de 6\
readaptacdao as novas fungdes indicadas pela empresa. Tais processos, quando necessarios, serio
preferencialmente, aqueles orientados pelo centro de reabilitagdo profissional do INSS;

Paragrafo Quarto - As garantias previstas nesta clausula nio se aplicam quando o empregado,
comprovadamente, néo colaborar no processo de readaptacao as novas fungoes.

Campanhas Educativas sobre Satde

CLAUSULA NONA - DIVULGACAO

Os Signatarios desta Convengdo deverdao promover ampla divulgagdo da presente Convengdo a todas
empresas e empregados da area geografica de sua abrangéncia.

Disposi¢des Gerais

as
/4
Mecanismos de Solugao de Conflitos R
s

CLAUSULA DECIMA - COMISSAO PERMANENTE DE NEGOCIACAO

Os representantes sindicais signatarios desta Convencao resolvem constituir a Comissio Permanente de
Negociag¢do - CPN, com o objetivo de tomar conhecimento, analisar, negociar ou promover, quando for o caso,
a mediagao ou arbitragem de impasses que venham a ocorrer na vigéncia desta Convencao.

Paragrafo Primeiro - Por proposta da Comissao, poderdo ser criadas Subcomissées com competéncia em &
ograficas determinadas ou por empresa;

representantes suplentes de cada bancada, expressamente designados pelas entidades sindicais profissional e

Paragrafo Segundo - A Comissdo e Subcomissées serdo constituidas por dois representantes titulares e dois \ﬁ
patronal;

Paragrafo Terceiro - A Comissdo reunir-se-3, permanentemente, no minimo, uma vez a cada més
alternadamente, na sede das entidades sindicais profissional e patronal;

’

Paragrafo Quarto - Compete & Comissao:

a) tomar conhecimento de todos os problemas, _impasses ou reclamafdes de empregados e empresas;

A €

N,

—
T

- - '(‘:;} —



15

especialmente aqueles encaminhados pelas CIPAs, referente as normas de prevencao de acidentes em maquinas
Sopradoras, conforme definido nesta Convengao;

b) promover negociagio a fim de se obter acordo para solucao de pendéncias entre as partes;
¢) nao sendo possivel o acordo, possibilitar a solugdo das pendéncias por meio de mediacao ou por arbitragem;

d) dar cumprimento as decises estabelecidas pelos mecanismos previstos neste acordo ou outras iniciativas de
interesse das partes.

e) desde que por consenso, interpretar as clausulas e dirimir duvidas oriundas do presente instrumento;

Paragrafo Quinto - As entidades sindicais signatarias indicarao seus representantes na CPN até 15 (quinze) dias
apos a assinatura desta Convencao, devendo a primeira reunido ser realizada dentro de 15 (quinze) dias, a

contar da ultima nomeacéo feita, valendo tal prazo, inclusive, para os casos de substituicdo dos representantes
ja indicados;

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DECISOES DA CPN

As partes signatarias envidario todos os esforgos no sentido de tornar validas as decisdes da CPN para qualquer
efeito.

Aplicagdo do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - APLICAGCAO DO INSTRUMENTO COLETIVO » %

Ficando comprovado pela CPN que o acidente do trabalho na Sopradora foi causado por desobediéncia do
empregado, as normas de protecdo especificadas no presente acordo, e que digam respeito ao mesmo, deixara
o empregado de ser beneficiado pelas garantias previstas neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - REPRESENTACAO O*

Considerando que o SINDICATO TRAB IND QUIMICAS E FARM DE BOTUCATU E REGIAO, CNPJ
54.710.215/0001-25 e o SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUST QUIMICAS E FARMACEUTICAS DE
PINDAMONHANGABA ROSEIRA ARAPEI POTIM E APARECIDA, CNPJ 04.842.370/0001-27, estio aguardando a
validagdo da atualizacdo de mandato sindical junto ao Ministério do Trabalho e Emprego, o que impossibilita a 9 j
/insercao no Sistema Mediador, a Federacdo dos Trabalhadores nas Indistrias Quimicas e Farmacéuticas do £/,
Estado de Sao Paulo - FEQUIMFAR, subscreve esse instrumento, representando os trabalhadores dos municipio % i
respectivamente representados por estas entidades sindicais de primeiro grau, validada as atualizagdes .
diretoria, sera celebrado o instrumento coletivo, tendo como parte, os mencionados sindicatos. 1

Descumprimento do Instrumento Coletivo

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DESCUMPRIMENTO

O ndo cumprimento da clausula denominada PRAZO PARA INSTALAGCAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA
caracterizara a existéncia de risco grave, cabendo ao trabalhador ou seu representante notificar, por escritoy”
ao Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho - SESMT (Técnico ou Engenheiro de Seguran
Enfermeiro e Médico do Trabalho da empresa), ou a Comissao Interna de Prevencao de Acidentes - CIPA,
chefia do setor ou & direcao da empresa, para determinacéo de paralisagdo da maquina, até o estabeleci
das condigdes previstas no Anexo I.

Paragrafo 1 ° - A CPN autorizara a expedico de selo certificando a existéncia dos dispositivos de seguranga em
determinada maquina, desde que a empresa o requisite ao SINDIPLAST, mediante o preenchimento do

\

g

formulario conforme Anexo II, que fica fazendo parte integrante desta Conven¢do e mediante a comprovagao
de que a empresa realizou os cursos previstos na clausula denominada CAPACITACAO DOS TRABALHADORES.

Paragrafo 2.° - Em caso de impasse entre as partes sera acionada a Comissao Per

nente de Negociacdo - CPN,
pre¥ista no trumento.

T
R :)
SR



16

CLAUSULA DECIMA QUINTA - MULTA - DESCUMPRIMENTO DE CLAUSULA

As empresas pagarao as seguintes multas pelo descumprimento de qualquer Clausula do presente instrumento:
de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento, e
o0 dobro, na reincidéncia.

Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo serdo aplicadas pela CPN que devera tomar a decisdo, apds
dendncia ou reclamagao de qualquer das partes envolvidas, inclusive quanto a destinacdo do valor das mesmas.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - MULTA - DESCUMPRIMENTO CONVENGAO COLETIVA DE TRABALHO

As empresas pagarao as seguintes multas pelo descumprimento da presente Convencao:

a) descumprimento das clausulas denominadas PRAZO PARA INSTALAGAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA e
DA AQUISICAO OU VENDA DE MAQUINAS SOPRADORAS:

de 5 (cinco) a 15 (quinze) salarios normativos da Categoria, vigente no més do evento; e o dobro, na

N\

reincidéncia; )
b) descumprimento das demais clausulas da Convencao: ~
de 2 (dois) a 5(cinco) salarios normativos da categoria, vigente no més do evento; e o dobro, na l
reincidéncia.
Paragrafo Unico - As multas previstas neste acordo serdo aplicadas pela CPN que devera tomar a decisao, apos
dendincia ou reclamacao de qualquer das partes envolvidas, inclusive quanto a destinagao do valor das mesmas.
Renovagao/Rescisdo do Instrumento Coletivo & . & '

r

CLAUSULA DECIMA SETIMA - RENOVACAO EQUIPAMENTO \/

As partes signatarias da presente Convengdo comprometem-se a buscar propostas de programas contendo
formas acessiveis de financiamento, especialmente voltadas para as micro, pequena e média empresas,
_envolvendo outros organismos como BNDES, Banco do Brasil S/A, Caixa Econémica Federal, Fundo de Amparo ao
Trabalhador - FAT, SEBRAE, FINEP, entre outros, de modo a criar condigbes favoraveis a adequacao e/ou
renovacao do maquinario em uso no parque industrial, tendo presente que as novas maquinas atendam aos
requisitos de seguranca previstos no Anexo I.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - REVISAO, RENUNCIA OU RENOVACAO

A revisdo, dendncia ou revogacao da presente Convencao Coletiva, no todo ou em parte, ficara subordinada a

negociacdo entre as partes bem como da aprovacao de cada entidade sindical envolvida, apos consulta aos
representados.

Paragrafo 1.° - A CPN podera alterar o contetido dos anexos, segundo as necessidades operacionais, desde que
promova adequada divulgacio.

Paragrafo 2.° - O estabelecido no presente instrumento complementa os termos dos Acordos Coleti
Convengdes firmados nas respectivas datas base.

Fazem parte integrante desta Convencao Coletiva de Trabalho, os seguintes anexos:
ANEXO [ - REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO

ANEXO Il - CHECK LIST DA EXISTENCIA E FUNCIONAMENTO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PARA
MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO

ANEXO Il - CHECK LIST DO CUMPRIMENTO :‘ii
MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTIC@) —
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Outras Disposi¢Ges

CLAUSULA DECIMA NONA - INDENIZAGAO / RESPONSABILIDADE CRIMINAL

Se for apurada responsabilidade criminal por dolo ou culpa do empregador, em inquérito ou processo judicial, o
pedido de indenizagdo do acidentado podera ser feito perante CPN.

Paragrafo Primeiro - A CPN procurara definir o alcance da responsabilidade civil para fixar a indenizacéao,
segundo critérios da legislacao civil pertinente, incluindo o valor das cominagdes e verbas previstas na Clausula
denominada GARANTIA AOS SEQUELADOS POR ACIDENTE.

Paragrafo Segundo - Se ndo houver acordo quanto ao valor da indeniza¢ao, as partes poderdo recorrer a
Mediacao ou ao Juizo Arbitral previsto na lei 9307 de 23 de setembro de 1996.

Paragrafo Terceiro - A CPN podera, mediante Regulamento Interno, regulamentar o processo de Mediacéo ou
de Arbitragem que ira adotar.

Paragrafo Quarto - O pagamento do valor da indenizacdo, definido por acordo ou laudo arbitral, implicara a
satisfacao integral da obrigacao decorrente da responsabilidade civil definida na presente clausula, devendo o
acidentado, assistido pelo Sindicato Laboral, dar plena e geral quitacao de todas as verbas e valores que seriam
devidos como indenizagao pela responsabilidade civil decorrente daqueles atos e fatos;

\

CLAUSULA VIGESIMA - ANEXO I: REQUISITOS DE SEGURANCA PARA MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO
A) PRINCIPIOS GERAIS: Q

1. O ser humano e o seu bem-estar sao o referencial que move todo este trabalho;

2. O nao-ingresso do homem na area de risco deve ser buscado incessantemente €, sempre que possivel, :
implementado;

3. O ingresso a area de risco somente pode ser admitido com a adocdo das seguintes medidas de seguranca:

3.a - Acesso pela abertura de protegées mdveis, dotadas dos dispositivos de seguranca minimos, abaixo
especificados, ou pela remogdo de prote¢des fixas, para acessos esporadicos (por ex. para manutencio,
lubrificagao, etc.).

3.b - Treinamento dos trabalhadores e controle periddico da manutencao das maquinas apos a instalagio dos
equipamentos de seguranca.

y
B) OBJETIVO E APLICACAO &}r
1- OBJETIVO. 4

O presente anexo tem como objetivo a protecio do operador das maquinas Sopradoras para termoplasticos e
seus respectivos equipamentos auxiliares.

2- TERMINOLOGIA
2.1 maquina de moldagem por sopro (maquina Sopradora): Maquina que expande uma pré-forma para fazer
artigo oco, utilizando gas sob pressao no interior de um molde fixo ou mével. A pré-forma pode ser reduzida por
injecao ou extrusao.

2.2 maquinas de moldagem por extrusdo e sopro: Maquinas na qual um tubo quente (parison) produzido por
meio de uma extrusora é introduzido em um molde e é soprado (ver anexo figura 1).

2.3 estiramento: Alongamento da pré-forma dentro ou fora do molde, por meio de uma barra de alongamen

2.4 maquina de moldagem por extrusao, estiramento e sopro: Maquina na qual uma pré-forma é produzida
conforme 2.2.

2.5 producido em um estagio: Processo em que a pré-forma é diretamente transferida a um segundo molde,
egtirada e soprada para obter o artigo oco final.

.6 producao em dois estagios: Processo em que a pré-forma é armazenada, reaquecida e entdo introduzida em
\ //f‘ T A T

:
y

1
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um segundo molde, estirada e soprada para obter o artigo oco final.

2.7 maquinas de moldagem por injecdo e sopro: Maquina na qual a pré-forma é produzida por injecao e
transferida para o interior de um outro molde, onde é soprada (ver anexo figura 2).

2.8 maquina de moldagem por injecdo estiramento e sopro: Maquina na qual a pré-forma é produzida por
injecao, em um estagio ou em dois estagios (ver anexo figura 3).

2.9 area de movimento de moldes: Areas onde moldes se deslocam se fecham e se abrem. Sio incluidos todos
0s mecanismos que abrem, fecham e movimentam os moldes.

2.10 area de alimentagdo: Area de cabecotes de extrusio ou do(s) bico(s) de injecdo ou dispositivo de &
alimentagao de pré-formas.

2.11 dispositivo de corte: Dispositivo que corta um tubo quente (parison) na saida do cabecote de extrusio.

2,12 estagao de sopro: Parte da maquina no quais os artigos ocos sao soprados e onde se pode calibrar o boc ,
(gargalo) dos mesmos. #

2.13 estagdo de saida: Parte da maquina na qual os artigos soprados sdo retirados do molde de sopro e
removidos para fora.

2.14 estacao de resfriamento: Parte da maquina na qual os artigos soprados sao resfriados apos serem retirados
do molde de sopro.

2,15 estagdo de acabamento: Parte da maquina onde sdo removidos os excessos de resina (rebarbas) do artigo
soprado.

2.16 estagdo de condicionamento térmico: Parte da maquina onde se ajusta a temperatura da pré-forma antes

de ser soprada. @\
2.17 maquina rotativa: Magquina onde os moldes se movem circularmente ou em trajetoria similar. ’

2.18 maquina de grande porte: Maquina onde é passivel o acesso com todo o corpo em éareas de risco (incluindo .

acesso em aberturas de saidas de artigos soprados) ou onde pessoas podem ficar atras de grades de protecgao
(ver anexo figura 4).

2.19 equipamentos auxiliares: Equipamentos que podem ser agregados a instalagdo da maquina de moldagem
por sopro e que estao conectados ao circuito de comando da maquina pelo fabricante.

2.20 empregador: Qualquer pessoa que contrata ou é responsavel por pessoal relacionado com a operacao de
maquinas de moldagem e sopro.

_2.21 molde: Forma ou matriz oca dentro da qual o material é forcado para formar o produto.

2.22 operador: Individuo devidamente habilitado e autorizado que controla o funcionamento da maquina.

NOTA: As operacdes em fungcdo automatica, semi-automatica, manual e ajuste ou manutencao requerem
diferentes niveis de habilitacio da maquina.

2.23 Bocal de alimentagéo da extrusora: Abertura no cilindro plastificador na qual o material a ser plastificado
é alimentado pelo funil.

2.24 Distancia de seguranca: Distancia minima necessaria para impedir o acesso a zona de risco (Ver NBR NM -

(Ver anexo: 2.23 Bocal de alimentagao da extrusora) ‘é '
1SO 13852:2003).

2.25 Fungdo Ajuste: Aquela que permite que os movimentos sejam realizados com grade aberta, porem com
velocidade maxima limitada a 25 mm/s. Esta velocidade deve ser obtida através da restricdo fixa da fonte d
poténcia. A ativa¢io desta fungao deve ser possivel por seletora com chave removivel conforme 5.2.1.3,

2.26 Grade de Protecao: Barras fixas ou moveis colocados entre o operador e a area de risco.

2.27 Plataforma: Area plana horizontal destinada a execugao de servicos de set up, alimentagdo, opers 6
manuten¢ao da maquina.

2.28 Escada: Série de degraus que permite o acesso a diferentes niveis, de acordo com a NR 18. %

2.29 Guarda Corpo: Dispositivo de protecao colocado na plataforma e escadas para

(ver anexo 2.29 Guarda Corpo)
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- 2.30 UNIDADE DE FECHAMENTO

Unidade que compreende o mecanismo de fechamento, as placas fixas e mdveis e a zona definida como area do
molde.

2.31. AREA DO MOLDE
Zona compreendida entre as placas onde o molde é montado.
2.32. AREA DE RISCO

Area de risco é toda a zona externa ou interna & maquina que coloca em risco a satde e seguranga de qualquer /
pessoa.

2.33. MECANISMO DE FECHAMENTO i~
Mecanismo fixado a placa movel, para mové-la e aplicar a forca de fechamento.

2.34. UNIDADE DE INJECAO

Unidade responsavel pela plastificagao e injecao do material no molde para formagao da pré forma.
2.35 UNIDADE DE EXTRUSAO

Unidade responsavel pela plastificagdo e extrusdo do material formando o parison de forma continua ou -
intermitente.

2.35. UNIDADE DE SOPRO N
Unidade responsavel pela expansao da pré forma ou parison no interior do molde.

2.36 PARISON ‘SN

Tubo quente termoplastico produzido por meio de uma unidade de extrusdo que é introduzido em um molde a
fim de se obter um artigo soprado.

2.37. CIRCUITO DE COMANDO
Circuito que gera sinais de comando necessarios para o controle de operagido da maquina.
2.38. CIRCUITO DE POTENCIA
Circuito que fornece energia para operagao da maquina.
2.39 DISPOSITIVO DE SEGURANCA

/ Dispositivo que impede o movimento de risco, na area associada a uma protecdo, quando esta estiver aberta.
2.39.1 SEGURANGA ELETRICA

Dispositivo que detecta a posi¢éo de uma protecédo e produz um sinal que é usado no circuito de comando.

Pode ser composta por um ou dois sensores de posicao (fins de curso, sensores de proximidade, etc.).
2.39.2 SEGURANCA HIDRAULICA

Sistema que deve atuar sobre a unidade de poténcia, impedindo o movimento de fechamento da maquina
Sopradora, quando a protegdo que o comanda estiver aberta, através do desvio do fluxo de 6leo para tanque.

2.39.3 SEGURANCA MECANICA

Dispositivo que, quando acionado pela abertura de uma protecdo, impede mecanicamente o movimento de
fechamento dos moldes da maquina Sopradora. i LD
/

2.40. DISTANCIA DE SEGURANCA

Minima distancia necessaria a impedir o acesso, dos membros superiores, & zona de perigo, medida a partif d
uma protegao. (ver NBR NM - 1SO 13852).

2.41. MOVIMENTO DE RISCO
Movimento de partes da maquina que pode causar danos pessoais. ﬁy‘
2.42. PROTEGOES (PORTAS) q

f Protecbes sado dispositivos mecanicos que impedem o acesso as areas dds movimentos de risco. Para que

/ cpmpram efetivamente sua fungao, deven obedecer aos requisitos da norma NBR NM - I1SO 13852, Podem ser:
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2.42.1. FIXAS

Sao aquelas fixadas mecanicamente & Sopradora, cuja remogéao ou deslocamento s6 é possivel com o auxilio de
ferramentas. Nas protecoes fixas os dispositivos de seguranc¢a sdo desnecessarios

2.42.2. MOVEIS &

As protecbes moveis impedem o acesso a area dos movimentos de risco quando fechadas, podendo, porém ser
s - ’ g

deslocadas e permitir entio o acesso a esta area. £y

As protecbes méveis, em fungao dos dispositivos de seguranca aplicados, podem ser classificadas em tipo I, tipo _
Il e tipo Ill, conforme defini¢cdes contidas nos itens 5.1.2.1, 5.1.2.2 e 5.1.2.3. Kol

Obs.: Os sensores de posi¢do devem estar dispostos de modo protegido a fim de impedir sua neutralizacio
involuntaria.

Recomenda-se a utilizagdo de uma caixa de protecao, de modo a impedir o acesso acidental aos sensores.
3- Riscos significativos

3.1 Classificagao

Os principais riscos estéo classificados em (conforme 6.6 da EN 414: 1992.):

- riscos gerais; Q\
- riscos suplementares associados & area especifica da maquina;
- riscos suplementares associados aos tipos especifico da maquina de moldagem por sopro;

~

- riscos suplementares associados a interacdo da maquina de moldagem por sopro e aos equipamentos
auxiliares.

3.2 Riscos Gerais

3.2.1. Riscos Mecanicos

3.2.1.1 Riscos de esmagamentos, corte e/ ou impacto.

Riscos causados por:

- Movimento de grades de protecdo atuadas pelo comando da maquina:

- golpe ou chicote de mangueiras flexiveis sob pressio em caso de ruptura ou desconexao;

- efeito da gravidade em partes méveis da maquina. y %/

3.2.4.2 Riscos devido a energia hidraulica ou pneumatica armazenadas. [

Risco causado por esmagamento corte ou impacto devido a energia armazenada em acumuladores e outras
partes de sistemas hidraulicos ou pneumaticos.

3.2.1.3 Riscos mecénicos durante a “set up” e/ou ajuste da maquina
Riscos de esmagamento, corte e impacto devido ao movimento de:

- molde de sopro e suas partes;

- agulha de sopro ou pino de sopro;

- estacao de sopro individual;

\

- mesa rotativa;

- unidade de injegao;

- conjunto de elevacgdo da extrusora;

- do extrator de pecas;

- do rebarbador ou mascara de estampagem;
- da faca;

- do mandril auxiliar;

3.2.2 Riscos elétricos
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Riscos causados por:

- choque elétrico ou pelo arco voltaico devido ao contato direto ou indireto com partes condutoras de
eletricidade sob tensao;

- choque elétrico a acumulagéo de cargas eletrostaticas.

3.2.3 Riscos Térmicos

Queimaduras devidas a temperatura de:

- contato com o parison e pré-forma

- superficies quentes e superficies frias

- terminais de conexao do circuito de controle de temperatura;
- vazamento de fluidos.

3.2.4 Riscos gerados por ruido
Perdas auditivas provocada pelo ruido gerado por: /
Vi

- sistemas hidraulicos, pneumaticos ou acionamentos;
- partes mecanicas (engrenagens), impacto de partes méveis;
- SOpro e exaustao de gas;
- equipamentos auxiliares. \
3.2.5. Riscos de queda em altura \\
- Plataformas
- Escadas
3.3 Riscos suplementares associados as areas especificas da maquina 6\
3.3.1 Areas de movimento dos moldes
3.3.1.1 Riscos mecanicos
3.3.1.1.1 Riscos devidos a esmagamento, corte e impacto

4 Riscos causados:
- quando os moldes se fecham;
- pelo mecanismo de acionamento de abertura e fechamento dos moldes;
- pelo movimento dos moldes em sua trajetoria.

3.3.1.1.2 Riscos devidos & sobre pressao

Riscos causados por:

- abertura inesperada ou rompimento dos moldes durante o sopro.

- estouro dos artigos soprados na abertura dos moldes.

3.3.1.3 Riscos térmicos

Queimadura por contato e/ou escaldamento devidos a temperaturas elevadas: -\
- dos moldes

- dos elementos aquecidos

- da resina plastica

Queimadura por contatos de temperaturas baixas:
- dos moldes;

- do sistema de refrigeracao.
3.3.2 Area de alimentacéo
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3.3.2.1 Riscos mecénicos

Riscos de esmagamento, corte, impacto ou agarramento devidos ao:

- movimento de dispositivo pelo qual o parison é retirado ou rejeitado;
- movimento da unidade de injegao;

- movimento de dispositivos de alimentagio de pré-formas.

3.3.2.2 Riscos Térmicos A
Queimaduras e/ou escaldamento devidos a temperaturas elevadas:
- do cabegote ou bico de injegao;

- do parison;

3.3.3.2 Riscos térmicos

Riscos de queimaduras devido & temperatura elevadas do dispositivo de corte.
3.3.3.3 Riscos de incéndio

Incéndio devido a ignigdo da resina plastica, quando um dispositivo de corte a quente é utilizado.
3.3.4 Area da estagio de sopro

3.3.4.1 Riscos mecéanicos de esmagamento, corte, impacto e/ou perfuracao.
Riscos devidos ao movimento de:

- agulhas ou pinos de sopro;

- haste de estiramento.

3.3.4.2 Riscos térmicos

Queimadura por contato e/ou escaldamento devidos a temperaturas elevadas:
- gas de sopro:

- da agulha ou pino de sopro.

3.3.4.3 Riscos devidos a liquidos, gases ou vapores.

Possivel liberagdo de substancias nocivas a partir do gas usado para soprar, do fluido de resfriamento ou da
pecga soprada:

- quando o molde nao estd completamente fechado (antes do sopro);

- quando o molde abre (depois do sopro).

3.3.5 Area da estacdo de saida

3.3.5.1 Riscos mecénicos de esmagamento, cisalhamento ou impacto

Riscos devidos a:

- partes mdveis acessiveis através da abertura da saida.

- movimento do dispositivo de extracao.

3.3.5.2 Riscos Térmicos @

Queimadura por contato e/ou escaldamento devido a temperatura elevada de parteg acessiveis através da
abertura da saida.

3.3.6 Area da estagao pos resfriamento

&

\

| —

v
- do material plastico purgado ou gas (no caso de decomposigao).
3.3.3 Area do dispositivo de corte
3.3.3.1 Riscos Mecéanicos /
Riscos de corte ou decepamento devidos ao dispositivo de corte. i

ra
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3.3.6.1 Riscos mecanicos de esmagamento, cisalhamento ou impacto
Riscos devidos ao:

- movimento de fechamento dos moldes de pos-resfriamento.

- movimento dos mecanismos de abertura e fechamento;

- movimento do pino de pds-resfriamento;

- movimento do extrator &
3.3.6.2 Riscos térmicos

Riscos de queimadura por contato, devidos as baixas temperaturas dos fluidos de resfriamento.

3.3.6.3 Riscos devidos a liquidos e gases ‘J

Possivel liberagdo de substancias nocivas do liquido ou gases de resfriamento.

3.3.7. Area da estacdo de acabamento

Riscos mecénicos de esmagamento, cisalhamento, corte, perfuracéo ou impacto devidos ao funcionamento do
dispositivo de acabamento.

3.3.8. Area da estacao do condicionamento térmico

/

3.3.8.1 Riscos mecanicos /o

Esmagamento, impacto ou corte devido aos movimentos dos dispositivos de manipulacdo das pré-formas, '
quando elas entram e passam pela area de aquecimento.

3.3.8.2 Riscos térmicos

Queimaduras por contato devido a temperaturas elevadas:
- do dispositivo de aquecimento e pecas proximas;

- das pré-formas @\
3.4 Riscos adicionais associados com o projeto especifico

3.4.1 Maquinas de grande porte

3.4.1.1 Riscos mecanicos

Riscos mecénicos causados por esmagamentos, cisalhamento, impacto, tais como:
- area de movimentagao dos moldes:

- entre as protegdes ou dispositivos de seguranca e movimento perigoso das partes;

- através da abertura de saida.
3.4.1.2 Riscos mecanicos e térmicos

Risco de ser envolvido pelo parison causando impacto e conseqientes queimaduras.

3.4.2 Maquinas rotativas

Riscos mecanicos de cisalhamento e ésmagamento ou impacto devido ao movimento de rotacao da mesa porta
moldes.

3.5 Riscos adicionais associados com a interagdo entre a maquina de moldagem por sopro e
equipamentos auxiliares.

O uso de equipamento auxiliar para manuseio e acesso a maquina Sopradora, por exemplo, estpirz
transportadoras, talhas, plataformas de operagao, dispositivos de retirada de pecas, etc., nao devem reduzi
nivel de seguranca estabelecido pelos requisitos anteriores. Ver anexo A.

4. Requisitos de seguranca
4.1 Geral
As maquinas devem corresponder aos principios da Norma 1SO 12100 - 2:2003
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4.1.1 Protegdes Fixas

Devem estar em conformidade com a 1SO 12100 - 2:2003, para distancias de seguranca devem ser seguidas as
regras da NBR NM - ISO 13 852. As tabelas 2 e 5 da NBR NM - 1SO 13 852 devem ser usadas quando existir a
possibilidade de acesso a um molde em movimento. As tabelas 2 e 4 devem ser aplicadas em todos os outros
casos.

4.1.2 Protegdes Moveis
Devem estar em conformidade com ésquemas apresentados nas figuras 5.1, 5.2 e 5.3.
(ver anexo 4.1.2.1 Protecdes tipo )

Protecdo com intertravamento ou protecao com intertravamento com bloqueio no caso de movimento de
inércia ou protecéo associado a um comando (ver EN 292), tendo para cada uma um sensor de posi¢ao, atuando
de modo positivo e operando através de um circuito de comando que age sobre o circuito de poténcia do
equipamento. Ao abrir a grade, um sensor gera um sinal de parada de movimento de risco. Para distancias de
seguranca, devem ser seguidas as regras da NBR NM - ISO 13852. As tabelas 2 e 5 devem ser usadas guando
existir a possibilidade de acesso a um molde em movimento. As tabelas 2 e 4 devem ser aplicadas em todos o
outros casos.

s

(ver anexo 4.1.2.2. Protegdo tipo 11) /7

Protecdo tipo | com um segundo sensor de posicao, atuando de modo negativo, que também age sobré o
circuito de poténcia do equipamento. Ao abrir a grade, este segundo sensor também gera um sinal de |
interrupcéo do movimento de risco. |\

A operacéo correta dos dois sensores deve ser monitorada pelo menos uma vez em cada ciclo do movimento da

protecao, fazendo com que eventuais falhas nos Seénsores possam ser detectadas e a operagao do equipamento
possa ser interrompida. 1

(ver anexo 4.1,2.3. Protegdes tipo lil)
Prote¢ado tipo !l com um segundo sistema de intertravamento, independente do primeiro, com um terceiro
sensor de posi¢cdo, atuando de modo positivo, que aciona um segundo dispositivo de interrupcdo do circuito de

poténcia. No momento da abertura da grade, este terceiro sensor interrompe direta ou indiretamente o
fornecimento de energia que esta iniciando o movimento de risco.

/Os dois sistemas devem ser monitorados de forma reciproca. Em caso de falha de um dos circuitos, qualquer
movimento de risco sera impedido.

4.1.3. Outros sistemas de seguranga

Existem outras protegées, tais como grades e cercas envolventes, barreiras fotoelétricas, barras de contato,
pisos elétricos, comandos bimanuais, pulsadores que devem ser mantidos acionados, limitadores de moviment7w

fisico e dispositivos de emergéncia adicionais (ver EN 418: paradas da categoria 0).
4.1.4 Selecéo de seguranca apropriada £/
Adotar as especificagdes das figuras 5.1, 5.2 e 5.3. Protecdes moveis devem ser operadas (pelo menos) com

protecao tipo I. \/

4.2 Requisitos para prevenir os riscos gerais %ﬁ
4.2.1. Riscos mecénicos
4.2.1.1 Riscos de Esmagamento, corte e impacto

Se os movimentos das grades de protecdo méveis de comando assistido puderem provocar ferimentos (for:
150 N e pressdo > N/cm?), é necessario prever dispositivos sensiveis (ver EN 292) para parar ou invérter
imediatamente o seu movimento de fechamento. A inversao do sentido do movimento nao deve causagr um
outro risco.

Os tubos flexiveis de fluidos sob pressao devem ser ligados & maquina por fixacdo que evitem golpes de ¢hicofe
(por correntes, cabos de aco, etc).

As partes da maquina que podem ter um movimento perigoso sob o efeito da gravidade devem possuir um
bloqueio automatico agindo na abertura da grade de protecdo movel correspondente,

4.2.1.2. Riscos

a energia hidraulica ou pneumatica armazenada
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O movimento de uma grade de protecado segundo o tipo !ll deve interromper automaticamente toda a energia
proveniente dos acumuladores hidraulicos ou pneumaticos associados aos movimentos perigosos. A atuacdo dos
dispositivos da parada de emergéncia ou a interrupcio do fornecimento de energia deve isolar,
automaticamente, qualquer energia proveniente dos acumuladores hidraulicos ou pneumaticos associados aos
movimentos de risco. Porém, no caso de acumuladores incorporados a maquina, a descarga deve ser provocada
automaticamente.

Deve existir uma indicacdo visual da pressao dos acumuladores. No caso de acumuladores incorporados a
maquina a(s) valvula(s) de bloqueio deve(m) ser monitorada(s). Quando o sistema de monitores detecta que
a(s) valvula(s) apresenta(m) falhas no isolamento dos acumuladores, devem disparar um sinal ético ou sonoro e
todos os acumulados ligados as valvulas defeituosas devem ser automaticamente descarregados de maneira
segura.

No caso de uma maquina alimentada Por energia hidraulica ou pneumatica proveniente de uma fonte externa,
uma valvula manual de isolamento que pode ser travada com chave deve ser instalada além do exigido

anteriormente.
4.2.1.3 Riscos mecanicos gerados no decorrer dos ajustes

As maquinas de moldagem por sopro devem ser projetadas de tal maneira que permitam que todos os trabalhos
de ajustes sejam executados pela parte externa das grades de prote¢io em posicao fechada.

NOTA - Sao permitidos trabalhos de ajuste com grade aberta somente para equipamentos dotados de funcao
ajuste.

Nao sdo visadas por esta medida as maquinas de grande porte, cujos pontos que necessitam de trabalhos de
ajuste ndo podem ser acessados fora das grades de protecdo. Para estas maquinas, as medidas a seguir sio
aplicaveis:

- devem ser previstas uma seletora com chave removivel para selecio das posicbes de funcionamento. O
acionamento da mesma nao deve ser possivel com a chave removida:

- 0s movimentos necessarios para os ajustes s6 devem ser possiveis com o auxilio de um sistema de comando
que necessite de uma agao continua (Ver EN 292). Tais movimentos podem ser:

a) Do molde de sopro e de seus componentes;
) Daagulha ou do pino de sopro;

c) Das diferentes estacdes de Sopro;

d) Da mesa rotativa;

e) Da unidade de injecao;

f) Do extrator de pecas;

g) Do rebarbador ou mascara de estampagem;

h) Da faca;

i)  De o mandril auxiliar; NS

i) Conjunto de elevagio da extrusora; '

- 0s sistemas de comando que necessitam de uma acao continua devem ser dispostos em uma caixa de comando
mével que pode ser levada préxima as zonas de risco. Um sistema de parada de emergéncia suplementar e um
sistema de rearme devem existir nesta caixa de comando mével. O dispositivo de parada de emergéncia deve
agir sobre todos os riscos associados aos trabalhos de ajuste;

- quando os sistemas de comando que necessitam de uma agao continua nao se encontram na caixa de comando i 2
movel, estes devem ser instalados de maneira permanente em um ponto do qual o operador enxe gue 7 I/, -
claramente as zonas de riscos; A

- 0s dispositivos de comando que necessitam de uma acao continua s6 podem ser acionadas se a seletora e iver
na posicao de ajuste e sua chave removida;
- as velocidades de regulagem ndo devem ultrapassar 25 mm/s; [_

- nao é admissivel um acionamento pneumatico para os movimentos de ajuste;

ou com o auxilio p.
<! ¥
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de uma ferramenta devem ser inacessiveis a pessoas ndo autorizadas.

- as partes de maquina que podem oferecer riscos, sob o efeito da gravidade, devem possuir um meio de
travamento mecanico.

(ver anexo LAY OUT DIMENCIONAL MAXTEC 30L)
5. Risco elétrico

Verificar NBR 5410.

5.1 Riscos térmicos

Para impedir queimaduras causadas por um eventual contato com as partes muito quentes da maquina, devem
ser previstos protetores fixos ou uma isolagao sobre as partes acessiveis situadas fora da zona protegida, cuja
temperatura maxima de servico pode ultrapassar os limites previstos pela EN 563. Além disso, placas de
sinalizacdo devem ser fixadas sobre as partes muito quentes ou muito frias da maquina.

Para impedir ferimentos provocados por jatos fluidos, tubulagbes aparentes e suas conexdes devem ser
cobertas por protetores.

5.2 Riscos gerados por ruidos (\
As maquinas devem ser projetadas e construidas em conformidade com a ISO 12.100-2/2.003. \/

5.2.1. Riscos de queda em altura

Toda plataforma deve ter guarda-corpo com as seguintes especificagoes: :
-Altura de no minimo 1,20m a contar do nivel da plataforma
-Quando vazado, os vaos devem ter pelo menos, em uma das dimensdes 0,12m @\

-Ter rodapé, nao vazado, com altura de 0,20m

-Ser de material rigido e capaz de resistir ao esforgo horizontal de 80kgf/m2 (oitenta quilogramas-forca por
metro quadrado) aplicado no seu ponto mais desfavoravel

5.3 Requisitos suplementares em certas zonas da maquina
5.3.1 Area de movimentagdo de moldes
5.3.1.2 Riscos mecéanicos

5.3.1.1.1 Riscos de esmagamento, corte e impacto

O acesso a zona de movimentagao dos moldes deve ser impedido por protetores méveis, agindo conforme o tipo /
Ill, complementados eventualmente por protetores fixos.

5.3.1.1.2 Riscos gerados por sobrepressées (maquinas de grande porte)
A pressao de sopro deve ser monitorada por um dispositivo sensor de pressao. /

A abertura do molde deve ser possivel somente depois que a pressdo interna tiver sido suficientemente redu-
zida para que a peca soprada nao exploda.

5.3.1.2 Riscos térmicos

Placas de sinalizacao devem ser colocadas proximas aos elementos aquecedores. Os protetores previstos em
5.3.1.1.1 devem constituir um obstaculo ao espirro de material plastico quente.

A abertura do protetor mével dando acesso a area de movimentagao de moldes deve impedir todo o movi
de injegao. :

5.3.2 Area de alimentagéo

O acesso a area de movimentagdo dos dispositivos de retirada ou rejeicdo de frascos/rebarbas
impedido por protetores fixos ou protetores operando conforme o tipo I.

O acesso a zona de movimentagéo da unidade de injecao deve ser impedido por protetores operando conforme

o tipo Il @
Q acesso a area de movimentacao do dispositivo de alimentagdo de pré-formas deve ser impedido pela apli- |
acdo das tabelas 1 e 4 da NBR NM - 1SO 13852/2.003 ou por protetores fixos ou protetores o erando conforme

o tipo Il.
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5.3.2.2 Riscos térmicos

Placas de sinalizagdo devem ser colocadas préximas aos elementos mencionados em 3.3.2.2.
5.3.3 Area de dispositivo de corte

5.3.3.1 Riscos mecanicos

Caso seja possivel o acesso ao dispositivo de corte pela abertura que da acesso a area de movimentac¢ao de
moldes, a abertura do protetor agindo conforme tipo IlI, previsto em 5.3.1.1.1, deve parar também o
movimento deste dispositivo.

Caso seja possivel 0 acesso a area de movimentacdo dos moldes através da area do dispositivo de corte, o
acesso deve ser impedido por protetores operando conforme o tipo 1),

N

acesso a este dispositivo deve ser impedido, pelo menos, por um protetor operando conforme o tipo Il.

Caso seja impossivel 0 acesso a area de movimentagcdo de moldes através da area do dispositivo de corte,
5.3.3.2 Riscos térmicos '

\

Uma placa de sinalizagao deve ser colocada préxima ao dispositivo de corte. A

5.3.3.3 Riscos de incéndio
No caso da utilizacdo de um dispositivo de corte a quente, a inflamagdo eventual da matéria plastica deve ser
assinalada automaticamente por via aclstica e 6tica, ou este deve ter as suas posicdes de final de curso super-
visionadas. \
5.3.4 Area da estacao de sopro

5.3.4.1 Riscos mecanicos

O acesso as areas de risco das agulhas ou dos pinos de sopro e das hastes de estiramento deve ser impedido por
medidas idénticas aquelas previstas em 5.3.3.1.

5.3.4.2 Riscos térmicos ‘67\
Placas de sinalizagido devem ser colocadas préximas aos elementos mencionados em 4.3.4.2.
5.3.4.3 Riscos gerados por fluidos, gases ou fumos '

As maquinas de moldagem por sopro devem ser projetadas e realizadas de tal maneira que o usudrio possa,
acilmente, instalar um dispositivo apropriado de aspiragcao das substancias nocivas remanescentes do gas de
sopragem, do fluido de resfriamento ou do objeto soprado. v

5.3.5 Area da estacdo de saida /
5.3.5.1 Riscos mecénicos L

O acesso as pecas em movimento, pela abertura da estacao de saida, deve ser impedido pela aplicagio das
tabelas 2 e 5 da NBR NM ISO 13852/2003 Ou por outras medidas (ver anexo C).

O acesso as pecas em movimento do dispositivo de extracio e transferéncia das pegas sopradas deve ser
impedido pela aplicagio das tabelas 1 e 4 da NBR NM 1SO 13852/2003 com protetores fixos ou protetores ope-
rando conforme o tipo II.

5.3.5.2 Riscos térmicos

Uma placa de sinalizagao deve ser colocada proxima a abertura da estacao de saida.
5.3.6 Area da estacao de pés-resfriamento

5.3.6.1 Riscos mecanicos

O acesso aos movimentos de risco mencionados em 4.3.6.1. deve ser impedido por protetores operand -
forme o tipo Ill.

5.3.6.2 Riscos térmicos (
A liberagao dos fluidos de resfriamento deve ser impossivel com os protetores abertos. .
tetores abertos. (¥

5.3.6.3 Riscos gerados por fluidos liquidos ou gasosos
A }‘iberacéo dos fluidos de resfriamento e de condicionamento deve ser impossivel com os ygo
/
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5.3.7 Area da estagdo de acabamento

O acesso aos movimentos de risco dos equipamentos de acabamento deve ser impedido por medidas idénticas
aquelas previstas em 5.3.3.1.

5.3.8 Area da estacdo de condicionamento térmico
5.3.8.1 Riscos mecanicos

No caso de processos de aquecimento em um estagio ou dois estagios, o0 acesso aos movimentos de risco dos
dispositivos de manipulacéo das pré-formas deve ser impedido por protetores previstos em 5.3.1 1.

No caso de ciclo a frio, deve-se impedir o acesso mediante inter-travamento que atue segundo a protecdo tipo '
.

5.3.8.2 Riscos térmicos

No caso do processo de aquecimento em um estagio, as queimaduras ou escaldamentos devem ser impedidos \
durante a producio pelos protetores previstos em 5.3.1.1.1.

No caso do processo de aquecimentos em dois estagios, o acesso as pré-formas e aos elementos aquecedores /
deve ser impedido ou limitado por protetores fixos ou protetores que se posicionam automaticamente quando
as grades de protecdo, conforme o tipo Il previsto em 5.3.8.1, forem abertas. {

5.4 Requisitos e providéncias para maquinas especiais . A
5.4.1 Maquinas de grande porte
5.4.1.1 Riscos mecanicos

Protegdes do tipo | ndo siao permitidas neste tipo de maquina. Portas que dao acesso a areas de movimento de '

moldes devem ter protegées do tipo lll. Portas que dao acesso a outros movimentos devem ter protegio do tipo
.

Protecdes adicionais devem ser instaladas onde for possivel o acesso de corpo inteiro, nas areas definidas em
4.4.1.1. Estas protegdes adicionais devem ser escolhidas entre os tipos a seguir:

- pisos sensiveis a pressao; /
- dispositivos fotoelétricos;

- engates mecanicos que devem ser operados com cada movimento de abertura das grades de protecao e
devem evitar o retomo involuntario da grade a sua posi¢ao fechada.

Antes que um préximo ciclo possa ser iniciado, é necessario o rearme dos dispositivos de seguranca para que a
grade ou porta possa ser fechada e entio atuada pelo operador o dispositivo de habilitagao, apos confirmar por
inspecdo visual que a area foi evacuada.

Deve haver visdo de toda a area de risco a partir da posicao em que se possa rearmar essas travas e també
para o dispositivo de habilitagao, usando, se necessario, um espelho. -

Nao deve ser possivel ativar a fun¢do de rearme a partir da area de risco.

O funcionamento correto destes dispositivos adicionais deve ser monitorado por sensores de posi¢ao pelo menos
uma vez a cada movimento das grades de protecao, para assegurar que eventuais falhas destes dispositivos ou
dos sensores de posicao possam ser detectadas automaticamente e qualquer movimento posterior possa ser
impedido.

Quando estes dispositivos forem instalados em grades de protecao e acionados por atuadores, o fechamento d
mesmos deve ser ativado por botio de comando instalado em local que permita visdo total das areas de riscg

Pelo menos um botio de emergéncia deve ser instalado em local acessivel em cada lado da area de moldag
dentro da area de risco.

/4 ﬁ
Em maquinas rotativas de grande porte, botdes de emergéncia devem ser instalados dentro das areas de risco,
com distancia maxima de 2 metros entre eles,

Entrada pela area de saida de pecas deve interromper qualquer movimento de risco. Uma solugéo técnica par
isso é demonstrada no segundo exemplo do anexo C.

5.A4.1.2 Riscos mecanicos e térmicos
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5.4.2 Maquinas rotativas

Protecdes para as areas de movimento dos moldes devem ser:

- tipo Il quando déo acesso as areas de movimento dos moldes;
- tipo Il em todos os outros casos.

Movimentos ndo intencionais das mesas rotativas, devidos a desbalanceamentos (em maquinas com eixo
rotativo horizontal), devem ser impedidos por sistemas de bloqueio automaticos.

Se a mesa pode ser girada com sistema de manivela, este dispositivo deve ser instalado em posicdo que permita
ampla visao da area de trabalho.

Nao deve ser possivel engatar a manivela de giro sem que a mesa esteja parada. A manivela deve ter sistemé
de intravamento que impeca a partida da maquina até sua remogao.

5.5 Requisitos em casos de interligacdo entre a maquina de moldagem por sopro e equipamentos periféricos
A interacdo de equipamentos periféricos nao deve reduzir o nivel de seguranca da maquina. Isto significa que:

- A ligagdo e a conexio de equipamentos periféricos e as modificagbes que se facam necessarias para tal
nao devem facilitar o acesso as areas de risco da maquina;

- se a abertura de uma grade de Protecao de um equipamento periférico permite o acesso as areas de_
risco da maquina, esta grade de protecdo deve ser do mesmo tipo requerido para a proxima maquina nesta|
area. Em caso de possibilidade de acesso de corpo inteiro, como em 4.4.1, deve-se providenciar protecao ' | _
complementar, conforme 5.4.1 ; \!

- Equipamentos periféricos que impedem acesso a areas de risco devem ser intertravados com o comando
da méquina da mesma maneira como as .

grades méveis para esta area; 6

- Se a abertura de uma grade de protecao da maquina permite o acesso a areas de risco de um equi-
pamento periférico, esta grade de protecao deve corresponder as exigéncias de seguranca especificadas para
este equipamento periférico;

= Dispositivos de comando de parada da maquina, inclusive botdes de emergéncia, devem funcionar de
acordo com o anexo A, A.1 .2A, da 1SO 1 2100-2/2003;

- Se aintencao é a operacao da maquina em conjunto com equipamentos periféricos, o conjunto deve ser
projetado de modo a ndo permitir a operacao da maquina sem que os equipamentos periféricos tenham sido?
instalados e conectados de acordo com as especificagdes listadas acima. /9

6. Verificagdo dos requisitos de seguranca

A verificacdo dos requisitos de seguranca deve ser feita de acordo com a tabela 1. c

Testes funcionais incluem a verificacdo de funcionamento e eficiéncia das grades de protec3o e dispositivos de
seguranga com referéncia a: r

- descrigdes fornecidas nos manuais de servico;

- esquemas e diagramas de circuitos especificos para seguranca;

- requisitos dados na se¢do 5 e outras normas referidas.

possam ocorrer.
7 Informagées para utilizagdo

7.1 Manual de Instrugées

Cada maquina deve ter um manual de instrugbes contendo:
7.1.1 Instrugdes gerais para utilizacdo
Devem seguir as regras da 1SO 12100-2/2003.
7.1.2 Instrugdes especificas
7.1.2.1 Operagées de ajuste
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A chave seletora de modo de operacao referida em 5.2.1.3 deve somente ser entregue a pessoas treinadas em
operagoes de ajuste.

O teste funcional apés o ajuste deve ser executado por uma pessoa treinada.
7.1.2.2 Ruido (conforme ANSI S 12.54/1999 ou ISO 3744 e 1SO 11201)

As condicdes de operacio e de instalacdo da maquina, sob as quais os testes de nivel de ruido foram
executados, devem ser indicadas no manual de instalacdo, bem como as posi¢des definidas de medicdo nos
locais de trabalho.

As seguintes informacdes referentes as emissoes de ruido pela maquina devem ser fornecidas (tanto o valor Q
encontrado, quanto o valor estabelecido de medidas feitas em maquinas idénticas):
Z

- equivalente continuo A - nivel de pressao sonora medido na estacao de trabalho, onde se excede 70 dB(A);
onde este nivel de ruido nao excede 70 dB(A), a mencao 70 dB(A) & suficiente;

- pico C - valor de pressdo sonora instantinea medido na estacdo de trabalho, onde este excede a 63 Pa (130 dB/
em relagdo a 20 p Pa);

- nivel de poténcia sonora emitido pela maquina, onde o nivel A de pressao sonora na estacdo de trabalho
exceda 85 dB(A).

Se a estagdo de trabalho nio for definida, a posigdo e o valor da méaxima pressao sonora devem ser indicados.

O fabricante deve fornecer as informacGes referentes aos métodos de instalacdo para minimizar a emissio de
ruidos. O fabricante deve informar que equipamentos de protecio s&o necessarios quando os niveis de ruido
emitidos pela maquina puderem causar danos de audicao.

7.1.2.3 Fogo
Medidas especificas de combate a incéndio devem ser descritas. %
7.1.2.4 Sistemas de exaustio

" A

O fabricante deve advertir que alguns materiais a serem processados nestas maquinas podem emitir gases
nocivos e que um sistema de exaustio pode vir a ser necessario para minimizar o risco. O fabricante deve indi-
car que os sistemas de exaustdo devem ser instalados sob a responsabilidade do usuario, quando gases, poeiras
Ou vapores nocivos a salde puderem vir a ser emitidos. O fabricante ou seu representante deve ser consultado

uando houver necessidade de instalacdo de um sistema de exaustio.

7.1.2.5 Equipamentos auxiliares

Caso equipamentos auxiliares sejam removidos, as prote¢ées ou dispositivos de segurancga originais devem ser
recolocados.

Deve ser indicado que o fabricante ou seu representante autorizado somente é responsavel pela conexio da i
maquina com equipamentos auxiliares, quando ele préprio tenha desenhado tal conexao.

7.1.2.6 Diagramas e circuitos

Diagramas e circuitos relativos & seguranca devem ser fornecidos.
7.2 Placa de identificagio

A maquina deve possuir placa de identificacdo contendo pelo menos:
- home e enderego do fabricante;

- marcagées legais;

-~

- designacao do tipo (modelo);

- nimero de série da maquina.

7.3 Sinalizagao de seguranca
As placas de sinalizagio devem obedecer a ISO 3864, quanto ao teor, cor, formato e dimensée/s,y"_' —‘_ \

7.3.1 Texto e localizagio da sinalizacdo de seguranca

A maquina de moldagem por sopro deve ter no minimo as Placas de sinalizacdo indicadas na figura 6, contendo
0 texto definido. A figura 6 sugere sua localizagdo. =




7.4 Utilizagao de maquinas de moldagem por sopro
7.4.1 Seguranga da maquina de moldagem por sopro

O empregador nao deve operar ou permitir a operagcao de uma maquina de moldagem por sopro se nao estiver
respeitando as especificacées desta Convencao Coletiva. E de responsabilidade do empregador o

7.4.1.1 Selo de segurancga

Para poder operar, toda maquina Sopradora devera receber “selo de seguranca” emitido pela CPN. O selo de
seguranca devera ser solicitado através do preenchimento e envio do anexo Il, a CPN.

Excepcionalmente, maquinas novas poderio operar sem o selo de seguranca desde que ja se tenha
Protocolizado sua solicitacdo a CPN, durante o periodo de apreciacdo do pedido. Se indeferido, a maquina
devera ser paralisada até a correta adequagdo da maquina.

7.4.1.2 Verificacdo

Os dispositivos de seguranca devem ser verificados, pelo préprio operador, a cada inicio de jornada, e,
especialmente ap6s a troca de molde.

7.4.1.3 Revisio p

Os sistemas de seguranca devem ser revisados a cada seis meses, considerando-se a vida Gtil de cada s,
componente. O histdrico desta revisio devera ser anotado em registro especifico, sob responsabilidade da
empresa.

7.4.2 Treinamento
7. TREINAMENTO

Para operar a maquina com seguranca, o trabalhador devera ter recebido treinamento.

O treinamento devera ser de, no minimo, 8 horas e deve atender ao seguinte contetido programatico:
Historico da regulamentacéo de seguranca sobre maquinas Sopradoras
Direitos e deveres do empregador e trabalhador

Descricao e funcionamento de maquina Sopradora

Riscos na operagao de méquina Sopradora

Principais areas de risco de uma maquina Sopradora

Medidas e dispositivos de segurancga para evitar acidentes

Protecdes (portas) e distancias de seguranca
Exigéncias minimas segundo a NR-10, NR-12, NBR 13.996.
Medidas de seguranca para maquinas hidraulicas de comando manual
Demonstragao pratica dos riscos e dispositivos de séguranca em uma maquina Sopradora.

O instrutor, responsavel pelo treinamento, devera fornecer certificado aos participantes, responsabilizando-se
pelo treinamento e cumprimento do conteldo programatico e deve atender, no minimo, aos seguintes
requisitos, que devem ser exigidos pelo contratante e a este comprovados:

Formagao técnica em nivel médio,

Conhecimento técnico de maquinas Sopradoras de plastico, '
Conhecimento da normalizagao técnica de seguranca, = // '

Ter participado de treinamento especifico de formacao coordenado pela CPN, =X / ;

Possuir credenciamento da CPN

O empregador deve manter seu pessoal treinado e instruido a respeito dos métodos e dispositivos de seguranca
das maquinas de moldagem por sopro. Antes de liberar um novo operador para o trabalho ou qualquer operacao (f

previst, Norma, este deve ter gecebido o treinamento adeWOgm_pregador deve assegurar se de que
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a supervisao € adequada. para que os procedimentos de operagéo e seguranca sejam seguidos.
7.4.3 Area de trabalho

O empregador deve prever espaco livre entre as maquinas, de modo que os movimentos de um operador nio
interfiram no trabalho do outro. Areas adequadas para limpeza das maquinas, pecas produzidas e sucata devem
ser previstas. Todo o piso ao redor da maquina de moldagem por sopro deve ser mantido em boas condigdes,
limpo e, na medida do possivel, seco.

Anexo A - figura da maquina -
Anexo A informativo exemplo de equipamentos auxiliares. F

Anexo B (normativo) Sistemas de seguranca fotoelétricos

£

Este anexo indica as exigéncias para sistemas fotoelétricos de seguranca onde as regras internacionais
comumente reconhecidas sao disponiveis, ou onde nio existe regulamentacao nacional ou legislagao especifica.

Os sistemas fotoelétricos operam pelo principio de deteccdo de uma obstrugdo no caminho por um feixe ou
feixes de luz. A barreira intangivel criada por este sistema pode consistir em um feixe mono, um numero de
feixes ou cortina de luz, ou qualquer combinacio deles. A cortina pode ser formada por um feixe ou feixes de
varredura, ou um nimero de feixes fixos. A luz pode ser visivel ou invisivel (por exemplo, infravermelho) e deve
ser modulada.

Sistemas fotoelétricos de seguranca devem ser montados como a seguir:

\'

a)os feixes fotoelétricos ou cortinas devem ser colocados de modo a poder detectar um objeto cilindrico de 20
mm de diametro;
b)efeito de dispersao artificial, natural ou deliberadamente aplicado nao deve causar perigo; Q\

C) o sistema de seguranca deve ser efetivo sob uma temperatura ambiente entre 00 C até 350 C e umidade
relativa atmosférica até 95%;

d) nao deve ser possivel iniciar qualquer movimento perigoso na area protegida enquanto alguma parte de uma
pessoa estiver acionando o sistema fotoelétrico;

e) nao deve ser possivel contornar a cortina luminosa;

f) a atuacdo do sistema fotoelétrico deve interromper os movimentos perigosos antes que uma pessoa possa
alcanca-los;

8) quando o sistema fotoelétrico de seguranca esta atuado, nido deve ser possivel o inicio de movimentos
perigosos até que o sistema de seguranca seja rearmado e o controle da maquina fique novamente operacional;

h) meios adicionais, por exemplo, feixes afastados, devem detectar uma pessoa que esteja entre o sistema
fotoelétrico de seguranca e os movimentos perigosos;

i) o controle de partida da maquina deve ser posicionado de maneira que o operador tenha uma visio clara
area protegida pelo sistema fotoelétrico de seguranca. Deve haver somente um controle de partida;

j) o sistema fotoelétrico de seguranca deve incorporar o monitoramento para assegurar que nenhum movi
perigoso possa ocorrer se este sistema ou qualquer parte deste falhar.

NOTA - A eficiéncia do sistema fotoelétrico de seguranca dependera do modo como ele esti interfaceado com

0s circuitos de controle e poténcia.
/%{Q

Anexo C (informativo)

Prevencao de riscos mecanicos na estacao de saida

Primeiro exemplo:
A abertura da estacdo de saida deve ser equipada com portas que abrem somente para fora e sao ativadas:
- diretamente pelo artigo soprado ou pelo seu dispositivo de transporte;
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Se nenhum artigo é detectado, as portas devem ser designadas para atuar como protecao do tipo I.
Segundo exemplo:

A abertura da estacao de saida deve ser “equipada com dois dispositivos de seguranca fotoelétricos”. Estes dis-
positivos devem permitir a saida dos artigos soprados, mas devem bloquear o acesso aos movimentos perigosos.
8. PROTECAO PARA MAQUINAS HIDRAULICAS DE COMANDO MANUAL

8.1.  No lado de operagio da maquina, devem possuir protecdes de Tipo 1 em toda a area de risco ( molde .
mecanismo de fechamento). Protecdes fixas complementares podem ser aplicadas, se as prote¢des moveis nao

forem suficientes para proteger toda a area de risco. A efetividade das protecoes devera ser conseguida atravé
das seguintes medidas: \

Respeito as distancias de seguranca conforme norma NBR NM ISO 13852 : 2003,

Quando aberta, a protecao frontal da area do molde deve, imediatamente, impedir
mecanicamente o acionamento da valvula hidraulica de fechamento, ou

. Quando aberta, permitindo acesso ao acionamento da valvula hidraulica de fechamento,
devera desviar o fluxo de 6leo para o tanque.

9. VERIFICACAO

Os dispositivos de seguranca devem ser verificados, pelo préprio operador, a cada inicio de jornada e,
especialmente, apés a troca de molde.

10. REVISAO

L\

Os sistemas de seguranca devem ser revisados a cada 6 (seis) meses, considerando-se a vida atil de cada

componente. O histérico desta revisido devera ser anotado em registro especifico, sob responsabilidade da /PQ\
empresa.

11. DISTANCIAS DE SEGURANCA (conforme NBR NM 13852:2003)
/11.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003

Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo,
da Norma NBR NM 13852:2003- “Seguranga de Maquinas -

Distancias de seguranca para impedir o acesso i zonas de perigo pelos membros superiores.

0s itens que se aplicam as maquinas Sopradoras,

Para melhor entendimento e informagGes complementares, deve-se consultar a NBR NM 13852:2003.
A referida norma estabelece valores para distancias de seguran¢a, de modo

impedir acesso & zonas de perigo, pelos membros superiores. Essas distancias se aplicam quando, por si s, sa
suficientes para garantir seguranc¢a adequada.

Estruturas de protecdao com altura menor que 1400 mm ndo devem ser usadas, sem medidas adicionais de
seguranca.

Os valores das tabela 4 e 5 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de apoio para operador e maquina

Qualquer elevacdo do nivel de apoio do operador, por exemplo, através de colocagdo de estrados em volt4
maquina, devera ser considerado nas dimensées das protecées.

Ver anexo
Tabela 1 - alcance sobre estruturas de protecao - alto risco
(tabela 2 da NBR NM - ISO 13852:2003)
Ver anexo
Tabela 2 - alcance ao redor
(tabela 3 da NBR NM - ISO 13852:2003)
Ver anexo
Tabela 3 - alcance através de aberturas - idade > 14 anos
(tabela 4 NBR NM - ISO 1 52:2003) —_—




34

11.2 - MAQUINAS COM PROTEGCOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES
Ver anexo Figura 1 - Protecdes sem abas superiores
Para verificacdo da efetividade da protecao, baseado na tabela 1, teremos:
Ver anexo
Tabela 4 - Protecdes (portas) sem aba superior
11.3- MAQUINAS COM PROTECOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES é
Yer anexo
Figura 2 - prote¢des com abas
b = altura da protecao (porta)
d = dimensao horizontal da aba da protecao (porta)
e = abertura entre abas das protegoes
sr = distancia minima de seguranca

Ver anexo

Tabela 5 - Protecoes (portas) com aba superior §
12 - RISCO GRAVE E IMINENTE M~

O néo atendimento dos requisitos estabelecidos nos itens 4, 5 e 6, caracteriza condic&o de risco grave e
iminente, o que possibilita a interdicdo da maquina.

C) REFERENCIAS

A elaboragdo dos dispositivos minimos apresentados anteriormente foi realizada tendo como referéncia aﬁ\
seguintes Normas Técnicas:

NBR 13996:1997 - Maquinas de moldagem por sopro destinadas & producéo de artigos ocos de
termoplastico - Requisitos técnicos de Seguranca para projeto e construcio

NBR NM ISO 13852:2003- Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para impedir o acesso i
zonas de perigo pelos membros superiores” ”
NBR 5410 - Instalagdes elétricas de baixa tensdo Y
NR - 10 - Instalagdes e Servicos em Eletricidade
NR - 12 - Maquinas e Equipamentos
D) FOTOS ILUSTRATIVAS
1- FOTOS ILUSTRATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PROTECAO E SEGURANCA DAS MAQUINAS SOPRADORAS.
Ver anexo: SENSOR DE SEGURANCA DA PORTA
Ver anexo: CHAVE DE SEGURANCA DA PORTA
Ver anexo: PLC - RELE DE SEGURANCA NIVEL 4
Ver anexo: CORTINA DE SEGURANCA
Ver anexo: VALVULA DE PROTECAO PNEUMATICA

Ver anexo: VALVULA DE PROTECAO HIDRAULICA

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - ANEXO Il - “CHECK LIST” DE VERIF ICACAO DO CUMPRIMENTO

— -

- ‘-H‘-H‘H



Responsaveis pelas informagdes - Nome e cargo:
(Responsabilidade da empresa):

T e 2 e
SE A MAQUINA £ AUTOMATICA, PREENCHA SO ESTE ITEM - A
1) Existem protecdes (portas) para a area de molde que efetivamente impecam o risco

quando fechadas? " Sim “ Nao

0o

1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos? * Sim "~ Nio

2) Existem dois fins de curso (micros) na porta da frente (protecdo) na area do molde, com

acionamento simultdneo e imediatamente apos a abertura da referida porta?

“ Sim " Nao

3) Existem dois fins de curso (micros) na porta traseira (protegao) na area do molde, com acionamento
simulténeo e imediatamente apds a abertura da referida porta?

“ Sim ” Nao

- Sendo a porta da frente e de tras constituida por uma Gnica peca (inteirica) este item 3
nao deve ser respondido.

4) Existe seguran¢a mecanica ou hidraulica para a porta da frente da area do molde?

" Sim " Nio %
5)

Existem protecées para a area do mecanismo de fechamento que efetivamente impedem o acesso?

Sim ” Nao
6) Se as proteges (portas) da area do mecanismo de fechamento forem moveis, existe pelo menos um fim,,
de curso sendo acionado? " Sim * Nao {
* Se as prote¢des (portas ou chapas) forem fixas, nao preencher este item.
7) Existem prote¢Ges na area de resisténcias de aquecimento do cilindro e rosca (canhao)? Y
“Sim ” Nao /

_8) Os demais requisitos de seguranca estao de acordo com o item 5 desta convengao ? ] Z;A
“ Sim ” Nao % .f

J
SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B \
1) Existem protegées (portas) para a area do molde, que efetivamente impecam o risco quando fechadas?%
" Sim ” Nao ‘\’
1.1) Elas sdo construidas de forma a impedir espirramentos? ~ Sim * Nio
2) Existem prote¢des para a area do mecanismo de fechamento , que efetivamente impedem o acesso? ™
Sim " Nao
3) O acesso a vélvula de acionamento manual € impedido imediatamente ao se abrir a porta
da area do molde? " Sim ~ Nao
4) A porta da area do molde aberta provoca o desvio do dleo hidraulico, impedindo
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situagao?
“Sim " Nao
5) Existem prote¢des na area de resisténcias de aquecimento cilindro e rosca (canhao)?
\ Sim " Nao %
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Data de preenchimento: / /

Orientagoes:
- Cada méquina possui um questionario especifico.

selo a maquina correspondente.

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - ANEXO Il - “CHECK LIST” DO FUNCIONAMENTO DOS DISPOSITIVOS DE

* Preencha em 2 vias e encaminhe 4 CPN - Comissao Permanente de Negociagdo. Apéds o deferimento, anexe o &
SEGURANCA PRE 0

ANEXO Il - “CHECK LIST” DO FUNCIONAMENTO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PREVISTOS NA “CONVENCAO
COLETIVA DE SEGURANCA EM MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO”

- Este check list deve ser Preenchido obrigatoriamente a cada doze (12) meses pelo Servico Especializado
em Seguranca e Medicina do Trabalho (SESMT), ou pelo Técnico de Seguranca da Empresa, ou pela
Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA (ou na falta desta

pelo funcionario designado - NR5)

Responsabilidade da CIPA da empresa ou de funcionario designado. * 9
EMPRESA:......uutiiiiieiiiiiniiieieeeeeeeeeeee N® DE FUNCIONARIOS: .........ooveeeeeeniseos o

MAQUINAN®. ..o FABRICANTE: .......onniiiiiieneeeee oo

SELO DA MAQUINA N®.................

MODELO:.......ccooviiviiniiiiiiieeeeee ANO: .t

A - MAQUINAS AUTOMATICAS 7 SEMI AUTOMATICAS

Os demais requisitos de seguranca estdo de acordo com o item 5 desta convengdo ?

“ Sim ” Nao

A-1 SEGURANGA MECANICA \(
1) A Seguranga Mecénica esta em boas condigées? ~ Sim ~ Nao

2) Com molde totalmente aberto e abrindo-se a porta dianteira, a seguranca mecanica atua? &
“ Sim " Nao

A-2 SEGURANCA ELETRICA

1) A porta dianteira da area do molde aciona/desaciona os dois fim de curso(micros),

simultanea e imediatamente sua abertura? ” Sim “ Nao

1.1) E a porta traseira? * Sim "~ Nio

2) A porta dianteira aberta impede o movimento de fechamento da maquina? '

“ Sim ” Nao

3) Se a porta traseira da area do molde aciona apenas seguranca elétrica, ao abri-la o motor elétrico

principal da maquina é desligado? " Sim ** Nio

o

4) Se a porta traseira da area do molde aciona além da seguranca elétrica, seguranca

hidraulica ou mecanica, quando aberta, os itens A 3.1,0u A 1.2 sao atendidos com

Wcéo? “ Sim " Nao
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. 5) Se a proteg&o frontal da area do mecanismo de fechamento for movel, ela
aciona corretamente o fim do curso (micro)?  Sim " Nao
6) Abrindo-se a protecdo frontal da area do mecanismo de fechamento, o motor
elétrico principal é desligado? * Sim ™ Nio
6.1) E a protegao traseira?  Sim "~ Nio
A-3 SEGURANCA HIDRAULICA
1) Abrindo e fechando-se a porta dianteira da area do molde, o acionamento da valvula de @
seguranca hidraulica é correto? ~ Sim “ Nio
2) Havendo seguranca hidraulica na porta traseira, seu funcionamento também é correto?
“Sim ” Nao
A-4 PROTECOES
1) As portas (protegées) para a area do molde impedem efetivamente o acesso a area de
risco? ” Sim ~ Nao
2) As portas da area do molde sio construidas de tal forma a impedir a passagem de &
material plastico espirrado do molde? ~ Sim ** Nao _
3) Se o movimento de abertura da maquina ocorre com a porta dianteira aberta, existem L
protecGes impedindo o acesso & area traseira da placa moével?
" Sim " Nao
4) Neste caso, existe protecao para eventual risco de corte ou perfuragao durante o /Q\
movimento de abertura do molde, no movimento da placa extratora, ou na extracao da
peca? ” Sim ” Nao
A-5 PROTEGCOES NA UNIDADE DE SOPRO

~1) Existem protecdes nas resisténcias de aquecimento cilindro e rosca (canhao)?

* Sim " Nao

2) Existe prote¢@o na matriz? ~ Sim " Nio

3) Existem protecdes nas partes méveis da matriz?

© Sim *° Nao

4) O acesso a rosca plastificadora é impedido mecanicamente?

“ Sim ” Nao

A - 6 PROTECAO CONTRA QUEDAS

1) Existem vazamentos de agua ou 6leo ao redor da maquina?

* Sim ** Ndo

2) Existem guarda corpos nas plataformas e corrimao nas escadas?

?Sim 7 Nao

B - SE A MAQUINA E HIDRAULICA DE COMANDO MANUAL, PREENCHA SO ESTE ITEM - B

1) Existem protecées (portas) para a area do molde, que efetivamente impegam o risco

'quando fechadas? ~ Sim ~ Nao

1.1) Elas sao construidas de forma a impedir espirramentos? "~ Sim  Nio

2) Existem protecdes para a area do mecanismo de fechamento, que

fetivamente impedem o acesso? ~ Sim * Nio
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) 3) O acesso a valvula de acionamento manual é impedido imediatamente ao se abrir a porta
da érea do molde? “ Sim ~ Nao
4) A porta da area do molde aberta Provoca o desvio do 6leo hidraulico, impedindo
imediatamente a existéncia do movimento de fechamento nessa situacdo?
“ Sim " Nao
5) Existem protecdes na area de resisténcias de aquecimento rosca e cilindro (canhao)?

" Sim ~ Nao 2
CLAUSULA VIGESIMA TERCEI

RA - CHECAGEM DE CUMPRIMENTO DA “CONVENGAO COLETIVA SOBRE
SEGURANCA EM MAQUINAS SOPRADORAS DE PLASTICO” O\

Data de preenchimento: / /

1) Sobre o envolvimento e conhecimento da empresa (e da CIPA) sobre a Convencao
Coletiva de Seguranca em Maquinas Sopradoras, assinale a alternativa correta:

" A empresa tomou conhecimento da existéncia da Convencio.

" A empresa acompanha a Convenc¢éo desde o inicio e vem tomando todas as medidas para sua implantagéao. /%
" A empresa e/ou os funcionarios desconhecem a Convencéo Coletiva, mas tém interesse na sua implantagao.
QUL e

2) Existe CIPA na Empresa?

“ Sim ~ Nao

3) Existe SESMT (Servico Especializado em Engenharia de Seguranca e em Medicina do
Trabalho)?

“ Sim " Ndo

4) Existe o selo indicativo da existéncia dos equipamentos de seguranca ou a placa

indicativa do fabricante?
“ Sim " Nao
(Ver Check List - especifico para a concesséo do Selo)

<

5) Os dispositivos de Seguranga previstos na Convencao Coletiva funcionam adequadamente? ~ Sim ~ Nio
Obs.: caso verifique alguma irregularidade no funcionamento dos dispositivos registre as -
ocorréncias e anexe o check list - anexo Il, preenchido.

6) Os sistemas de seguranca das maquinas sio revisados periodicamente, pelo menos a
cada 6 meses?

“ Sim ” Nao

7) A manutencgao das maquinas Sopradoras é realizada de forma:
" Corretiva

" Preventiva

((y

Existem registros especificos (livros, fichas etc.) do historico dessas revisdes ou manutengbes? ~ Sim

" Preditiva (com base na vida til dos componentes)
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Néo

9) A CIPA tem acesso regular a esses registros? ” Sim " Nao

10) Os operadores encontram-se devidamente treinados em cursos especificos para operar
a maquina com seguranga? ~ Sim "~ Nio

11) Os membros da CIPA encontram-se devidamente capacitados através de cursos
especificos de prevencao de acidentes em maquinas Sopradoras? ~ Sim "~ N&o

12) Ocorreu algum acidente de trabalho na maquina Sopradora nos Gltimos 2 anos?

“ Sim " Nao

12.1 se a resposta for afirmativa descrever a quantidade e data dos acidentes, bem como as providencias
adotadas para a prevencao:

13) A empresa tem conhecimento do financiamento do BNDES ( Banco Nacional de desenvolvimento Econémico
e Social), para substituicio de maquinas Sopradoras ultrapassadas? 2Sim ?Nao

14) Existe o trabalho de menores em maquinas Sopradoras (exceto o menor aprendiz supervisionado)?  Sim
" Nao

15) A CIPA realiza a checagem peritdica (pelo menos a cada 6 meses) dos itens da

Convengao? /@\
“ Sim " Nao

Orientagdes: _
1 - Este questionario deve ser preenghido pelos membros da CIPA.

2- Cada méquina possui um questionario especifico. //Z

3- Preencher pelo menos 1 vez a cada 12 meses. L~

4- Preencha em 2 vias e encaminhe a CPN - Comissdao Permanente de Negociacdo. Apos o deferimento, ~

anexe o selo a maquina correspondente.
5- No caso de dlvidas fazer contato com a CPN.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA - REPRESENTACAO

Considerando que o Sindicato dos Trabalhadores nas IndGstrias Quimicas e Farmacéuticas de Louveira/SP -
STIQFLO/SP, CNPJ 14.448.291 /0001-90, esta aguardando a publicagdo da Concessio do Registro Sindical jy
ao Ministério do Trabalho e Emprego, o que impossibilita a insercdo no Sistema Mediador, a Federagéo dg
Trabalhadores nas Industrias Quimicas e Farmacéuticas do Estado de Sao Paulo - FEQUIMFAR, subscreve é
instrumento, representando os trabalhadores do municipio de Louveira/SP, obtido o registro sindical, sers
celebrado o aditamento, tendo como parte, o mencionado sindicato.

Sao Paulo, 19 setembro de 2014

o —
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SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIM AS,FARMACEUTICAS E DA FABRICACAO DE \
ALCOOL,ETANOL,BIOETANOL E/B ‘ : HL\DE ARACATUBA E REGIAO-SP
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ANEXO Ill - FIGURA 3
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ANEXO V - 2,23 BOCAL DE ALIMENTACAO DA EXTRUSORA)

ANEXO VI - 2.29 GUARDA CORPO




ANEXO VII - 4.1.2 PROTECOES MOVEIS: 4.1.2.1 PROTECOES TIPO |

4.1.2 Protegdes Miveis

Devem estarem conformidade com esquemas apresentados nas figuras 5.1, 5.2 e 5.3.

4.1.2.1 Protegdes tipo |

Figura 5.1

Legenda

. cireuito de Poténcia 8 dispositivo de interrupgdo principal
. <irenito de comando

Protegiio movel fechada

Protegdo movel aberta

vt

Protegio com intertravamento ou protegio com intertravamento com bloqueio no caso de
movimento de inércia ou protegSo associado a um comando (ver EN 292), tendo para cada
uma um sensor de posigdo, atuando de modo positivo e operando através de um circuito de
comando que age sobre o circuito de poténcia do equipamento. Ao abrir a grade, um sensor
gera um sinal de parada de movimento de risco. Para distincias de seguranga, devem ser
seguidas as regras da NBRNM - 50 13852. As tabelas 2 e 5 devemn ser usadas quando existir
a possibilidade de acesso a um molde em movimento. As tabelas 2 e 4 devem ser aplicachs
em todos 05 outres casos.

49
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ANEXO VIii - 4.1.2 PROTEGOES MOVEIS: 4.1.2.2. PROTECAO TIPO 1l

4.1.2.2. Protecio tipo It

i

Figura 5.2

Legenda

circuito de Poténcia 5. dispositive de interrupeio principal %
circuito de comando 6. circuito de monitoramento ,.-{“ i
Protegito movel fechada

Protegiio mével aberta

o

II
1"}
Protegdo tipo | com um segundo sensor da posigdo , atuando de modo negativo , que também \
age sobre o circuite de poténcia do equipamento. Ao abrir a grade, este segundo sensor

também gera um sinal de interrupgio do movimento da risco.

A operagSo correta dos dois sensores deve ser monito rada pelo menos uma vez em cada ciclo
do movimento da protesdio, fazendo com que ewventuais falhas nos sensores possam ser

detectadas e a operagio do equipamento possa ser inte rrompida. g\j\
\

\ T
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ANEXO IX - 4.1.2 PROTEGOES MOVEIS: 4.1.2.3. PROTEGOES TIPO IlI

4.1.2.3. Protegdes tipo I

III

! N
Figura 5.3

Legenda

1. arcuito de Poténcia 5. dispositivo de interrupgdo principal [/-\ \

2. circuito de comando 6. circnito de momtoramento

3. Protegio movel fechada 7. segundlo dispositivo de interrupgito (d

§. Protegdo movel aberta 8, segundo dispositivo de interrupgao (u ;

com um terceiro sensor de posigHo, atuande de modo positivo, que aciona um segundo
dispositive ce interrupgHo do circuite de poténcia. No momento da abertura da grade, este
terceiro sensor interrompe direta ou indiretamente o fomacimento de energia que esta
iniciande o movimento de risco.

Protegiio tipo Il com um segundo sistema de intertravamento, independente do primeiro, ~/ 'IE

%,
Y

Os dois sistemas devem ser monitorados de forma reciproca. Em caso de falha de um dos
circuitos, qualguer movimento de risco serd impedido.
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ANEXO X - 4.2.1.3 RISCOS MECANICOS GERADOS NO DECORRER DOS AJUSTES: LAY OUT DIMENCION

LAY—DUT DIMENCIONAL MAXTEC 30L
{273 MGY) PORTAS E PROTEGOES

o7
02

PROTEGCAC DO EXTRATOR

PROTECAC SUPERIOR DA MESA DA EXTRUSORA
o3 PROTEGCAC DAS PULIAS E CORREIAS

os PROTEGOES 0OAS CORRENTES

05 — PROTECAG DAS ALAVANCAS E CREMALHEIRAS
OAS PLACAS DE MOLDAGEM

06 — PROTEGAC DA GCORRENTE DA TRANSMISSAQ DA
CARENAGEM MOVEL

07 — PORTAS DE PROTECOES LATERAIS

08 — PORTAS DE PROTEQOES FRONTAL

E=.

&




53

ANEXO XI - 11.1- SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: TABELA 1 - ALCANCE SOBRE ESTRUTU

Tabela 1 - alcance sobre estruturas de protegdo - alto risco

(tabela 2 da NBRNM- ISO 13852:2003)

DimensSes em mm

Altura Attura da estrutura de protegdo b "
da zona 1 000 I 1200 I 1400 ¥ | 1600 I 1800 1 2 00 | 2 200 I 2400 2500 2 700
de perigo a
Distincia horizontal 3 zona de perigo ¢
2700 - ) - . - . - . . .
2 600 900 800 700 600 600 500 400 300 100 -
2 400 1100 { 1000 900 800 700 600 400 300 100 -
2 200 1300 | 1200 1000 900 800 600 400 300 . -
2 000 1400 | 1308 1100 900 800 600 400 - - -
1800 1500 1400 1100 900 800 600 - - - -
1 600 13500 | 1400 1 100 900 800 500 - - - .
1400 1500 | 1400 1100 900 800 - - - - .
1200 1500 | 1400 1100 900 700 - - - - .
1 000 1500 | 1400 1 000 800 - - - - - .
800 1500 | 11300 900 600 - - - - - .
600 1400 | 1300 800 - - - - - - .
400 1400 | 1200 400 - - B . - .
200 1200 400 - - . - . - . B
0 1100 500 - - - - . - . .
' Estruturas de protegSo com altura inferior que 1 000 mm n3o estdo incluidas, porn3o restringirem
suficientemente o acesso do corpo
2 Para zonas de perigo com altura superiora 2 700 mm, ver 4.2 da NBRNM - 1SO 13852:2003
U Estruturas de protegdo com altura menorque 1 400 mm, nio devem serusadas sem medidas adicionafs de
segu ranga
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11.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: Tabela 1 - alcance sobre estruturas de protecio - alto risco
(tabela 2 da NBR NM - 1SO 13852:2003)

Tabela 2 - al cance ao redor
{tabela 3 da NBRNM- ISO 13852:2003)
DimensSes em mm

Limitag3o do Distancia de
movimento seguranga sr lustraglo &
Limitagdo do ‘\
movimente 3 ——— A
apenas no ombro PRI T Via
e axila - M—"-Q
— |
2850 A T / ’
! — 7/ r
_ / |
Brago apoiado \
até o cotovelo " oA
T —
£120 e
iy | é i
5550 / e Sﬁ
*300 \\.,_.\ /
v

\
Brago . R '|
A0 —— . .
Apoiado atd o “ 1‘ P g& ll'.
punho - \\ﬁl . -.

> 230 +820 N o A
[ e
~—— 3
/
. \
Brago & mao ——
apoiados até a Linp? T =8
articulag3o dos X ' N ]
dedos 5130 ] \ .
/ DR, Y 7 . Net )
— /

A: faixa de movimento do brago

1" dismetro de uma abertura circular, lade de uma abertura quadrada ou largura de uma abertura em
forma de fenda 1,
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ANEXO XII - 11.1- SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: TABELA 2 - ALCANCE AO REDOR (TA

11.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: Tabela 2 - alcance ao redor (tabela 3 da NBR NM - ISO

13852:2003)
Tabela 2 - alcance ao redor
(tabela 3 da NBRNM~ ISO 13852:2003)
DimensSes em mm
Limitagdo do Distincia de
movimento seguranga sr ~
llustrag3o
Limitagdo do
movimento - — g
apenas no ombro PRI | T — e
e axila K — e o
263 Iy
—
Brago apoiado
até o cotovelo A
LT~
% |:§0 ‘."_“-\\/?
5550 / I
5300 ...
Brago — A
«thn’ T —
Apoiado até o ¢ T —
punho ! \ @i
» 230 / gD ) I)\‘" y
~—*
Brago e mo e —
apoiados até a wrg' s S A
articulag8o dos 4 t :;\;%
dedos 5130 / \ J‘\L
a7 Nt
e o i e \::»‘ ’/
A: faa de movimente do brago
" di3metro de uma abertura circular, tado de uma abertura quadrada ou largura de uma abertura em
forma de fenda
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ANEXO XIIi - 11.1- SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: TABELA 3 - ALCANCE ATRAVES DE A

11.1 - SINTESE DA NORMA NBR NM 13852:2003: Tabela 3 - alcance através de aberturas - idade > 14 anos

(tabela 4 NBR NM - ISO 13852:2003)

Tabela 3 - alcance através de aberturas -idade > 14 anos
(tabela 4 NBR Nt - ISO 13852:2003)

Dimensdes em mm

Pante o llust ragie Abertura Distancia de seguranga sr
Corpo fenda quadradoe circular
- + e<d 22 22 r2
Ponta do e
dedo “:“gr . +
NPT |
N . q<e< 6 >10 25 LI
e
~
6<ec¢B > 20 >15 E]

N
Dedo até r \-1 (-f‘

articulagdo 8<¢<e <10 380 225 220
com a m3o M
&
—
10¢<e <12 B 100 ) B 80
3 ar 1 12 20 " 120 = 120 B 120
ou mao \ <e i
i\‘Q\'-\. e
LR
TN, T 20<e <30 2850 " 2120 2120
B e |
——
------ sr 4
Brago até 4 -2 3cecan 2850 2200 2120
JungHo com o EAN 2L [ ?
ombro R Y AR, . '
ks 40 ¢e £120 2850 2850 3850

'1Se 0 comprimento da abertura em forma de fenda é < 65 mm, o polegaratuard como um limitador
e a distdncia de seguranga poderé ser reduzida para 200 mm.

&
i
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ANEXO XIV - 11.2 - MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

11.2 - MAQUINAS COM PRDTE;& ES (PORTAS) SEM ABAS SUPERIORES

c
— e

T |10

 zonade
/_ ™ @

a = altura méxima da
zonade

perigo,
b = altura da protegéo
(porta),

GO

Figura 1 - Protegdes sem alas superiores S | II'I,
Para verificagdo da efetividade da protegHo , baseadh na tabela 1, teremos: \ \
Tabela 4 - ProtegGes (portas) sem aa superior X

dimensSes em mm

Altura da protegdo () Altura maxima da zona de perigo fa) Distancia minima de seguranga
(mm)
<1000 qualquer 1500

1000< b < 1200 qualquer 1400
1200 <b < 1400 qualquer 1100
1400 <b < 1600 qual quer 900
1600 <b < 1800 qual quer 800
1800 <b ¢ 2000 <1400 0
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ANEXO XV - 11.3- MAQUINAS COM PROTEGOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES: FIGURA 2 - PROTE

11.3- MAQUINAS COM PROTEGCOES (PORTAS) COM ABAS SUPERIORES: Figura 2 - prote¢oes com abas

11.3- MAQUINAS COM PRDTE;& ES (PORTAS) COM 4B &5 SUPERIORES

II i Zonad i &
<

Pal P
= =
e | e |

| — — N

Figura 2 - protagaas com abas \\ . .\
(’Z ) N h

b= altura da protegdo (porta)

d = dimens&o horizontal da aba da protegio (porta)
e =abertura entre abas das protegies

sr = distancia minima de seguranga

Tabela 5 - ProtegGes (portas) com aba superior .-'
dimensSes em mm j
altura da proteglio (b) | Dim. Horizontal daaba  distincia de seguranga | abenura entre abas (e)
(d) (sr)
850 < d <1170 2 550 qualquer

/

1200 <b < 1400 1170 < d < 1400 > 230 qualquer
d> 1400 0 qualquer
550 <d <870 > 550 qualgquer
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ANEXO XVI - D)FOTOS ILUSTRATIVAS: SENSOR DE SEGURANCA DA PORTA

SENSOR DE SEGURANCA DA PORTA

D) FOTOS LUS TRATIVAS

1- FOTOS ILUST RATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PRDTECEO E SEGURANGA DAS miQuINAS
SOPRADORAS.

SENSOR D E SEGURANCA DA PORTA
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ANEXO XVil - D)FOTOS ILUSTRATIVAS: CHAVE DE SEGURANCA DA PORTA
0)  FOTOS LUSTRATIVAS

1- FOTOS WUST RATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PRDTECKO E SEGURANGA DAS MAQUINAS
SOPRADORAS.

CHAVE DE S EGURANGCA DA PORTA




D)

ANEXO XVIII - D) FOTOS ILUSTRATIVAS: PLC - RELE DE SEGURANGA NIVEL 4

FOTOS LUSTRATIVAS

FOTOS WUSTRATIVAS DOS DISPOSITIVGS DE PRDTECEO E SEGURANGA DAS MAQUINAS
SOPRADORAS.

~r? i

PLC - RELE DE S EGURANGA NIVEL 4

<
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ANEXO XIX - D) FOTOS ILUSTRATIVAS: CORTINA DE SEGURANCA

) FOTOS LUSTRATIVAS

1- FOTOS ILUST RATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PRDTEI;KD E SEGURANGA DAS MAQUINAS
SOPRADORAS.

CORTINA DE SEGURANGA
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ANEXO XX - D) FOTOS ILUSTRATIVAS: VALVULA DE PROTECAO PNEUMATICA

D) FOTOS ILUS TRATIVAS

1- FOTOS ILUST RATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PRCITECED E SEGURANGA DAS MAQUINAS
SOPRADORAS.

VALVULA DE PROTECAD PNEUMATICA
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ANEXO XXI - D) FOTOS ILUSTRATIVAS: VALVULA DE PROTEGAO HIDRAULICA
D) FOTOS ILUSTRATIVAS
1- FOTOS ILUSTRATIVAS DOS DISPOSITIVOS DE PROTEGAO E SEGURANGA DAS MAQUINAS SOPRADORAS.

VALVULA DE PROTEGAO HIDRAULICA



